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FRA PRODUCENTEN

Tak for dit kgb af en COSEN bandsavemaskine og for din tillid til COSEN-maerket.

Vi er glade for at have dig som kunde og ser, lige sa meget som du selv, frem til den
forbedrede produktivitet, lange holdbarhed og fremragende
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Du er meget velkommen til at sende os alle de kommentarer eller forslag, som du
matte have, der kan gg@re vores service bedre. Tak igen!
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® Las denne brugsanvisning omhyggeligt, sa du bliver bekendt med installation,
betjening og vedligeholdelse af din COSEN bandsavemaskine.

® Brug kun maskinen i overensstemmelse med procedurerne i manualen for at undga
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Sikkerhedsregler

m Sgrg for, at dit arbejdsomrade er ryddet for forhindringer og ikke-
autoriserede personer, gang far du begynder at anvende maskinen.

m Traed eller sta aldrig pa rullebordet. Din fod kan glide eller snuble over
rullerne, sa du falder.

m Bar aldrig handsker eller lgst tgj, nar du betjener maskinen. Det kan
medfare alvorlig skade, hvis det bliver fanget i maskinen, nar den er i drift.
Tildaek langt har eller bind det op.

® Rgr aldrig ved savklingen, uanset om du barer handsker eller ej. Det er
farligt, hvis dine hander, tgj eller handsker bliver fanget af klingen.

m Sgrg for, at enhver brug af ild i veerkstedet er forbudt, og installer en
ildslukker eller anden brandslukningsenhed i neaerheden af maskinen, nar
der skares titanium, magnesium eller andet materiale, der producerer
brandfarlige spaner. Lad aldrig maskinen sta uden opsyn, nar der skares
breendbare materialer.

m Brug en vandopleselig skearevaeske pa denne maskine. Oliebaserede
skaerevaesker kan afgive rgg eller ga i brand, afheengigt af hvordan de
anvendes.

m Sker aldrig kulstof eller andet materiale, der kan frembringe og sprede
eksplosivt stgv. Der er en risiko for, at gnister fra motorer og andre
maskindele kan antende det luftbarne stgv og fa det til at eksplodere.



= Juster aldrig tradbgrsten og fjern ikke spaner, mens savklingen stadig kerer.
Det er ekstremt farligt, hvis dine haender, tgj eller handsker bliver fanget af
klingen.

= Stop savklingen far renggring af maskinen. Det er farligt, hvis haender eller
tgj bliver fanget af klingen.

® Start aldrig savklingen, medmindre arbejdsstykket er ordentligt fastspaendt.
Hvis arbejdsstykket ikke er tilstreekkelig fastspaendt, vil det blive tvunget ud
af skruestikken under skeeringen.

= Traef forebyggende foranstaltninger, nar der skeeres tynde eller korte
stykker fra arbejdsstykket, sa de ikke falder ned. Det er farligt, hvis de
afskarne stykker falder ned.

= Brug rulleborde pa for- og bagsiden af maskinen, nar der anvendes lange
arbejdsstykker. Det er farligt, hvis arbejdsstykket falder af maskinen.

m Sluk for hovedafbryderen i veerkstedet for vedligehold af maskinen. Opseet
et skilt, der fortaeller, at maskinen er under vedligeholdelse.


http://www.mysafetylabels.com/Safety-Labels/ISO-Label-Disconnect-Mains-Plug/SKU-LB-0460.aspx
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Afsnit 1

SIKKERHEDS-
OPLYSNINGER

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
SIKKERHEDSANORDNINGER
N@DSTOP
SIKKERHEDSMZRKER
HPREVARN
CE-OVERENSSTEMMELSE
RISIKOVURDERING

Sikkerhed er en kombination af en veludformet maskine, operatgrens viden om maskinen og
konstant agtpagivenhed. COSENs bandmaskine har faet mange sikkerhedsforanstaltninger indbygget
under designprocessen, og der er brugt beskyttelsesudstyr for at forhindre personskader og
potentielle risici. Advarselsetiketter tjener ogsa som en pamindelse til operatgren.

| denne vejledning vil du ogsa se forskellige sikkerhedsrelaterede symboler, der indikerer vigtige
oplysninger, som du skal vaere opmaerksom pa inden brug af maskinen eller nogle af dens funktioner.
Disse vigtige sikkerhedsinstruktioner daekker ikke alle taenkelige situationer, der kan opsta. Det er dit
ansvar at udvise forsigtighed og fglge procedurerne i denne vejledning, nar du installerer,
vedligeholder og betjener din maskine. Cosen kan ikke holdes ansvarlig for skader som fglge af
ukorrekt brug.

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Hvad ikonerne og tegnene i denne brugsanvisning betyder:

Dette ikon betyder ADVARSEL; farer eller usikre fremgangsmader, der kan
medfgre personskade eller beskadigelse af maskinen.

>

™
AN

Supplerende oplysninger til procedurerne beskrevet i denne vejledning.

Kontakt din lokale agent eller vores servicecenter for at fa hjaelp.

D
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Denne vejledning indeholder vigtige
sikkerhedsoplysninger. Laes den grundigt
igennem, inden du bruger maskinen for
at forhindre personskade eller
maskinskade. Leer bandsavens
funktioner og begraensninger at kende,
samt potentielle farer, som er specifikke
for denne maskine. Alle brugere skal
leese denne, inden de udfgrer nogen
aktivitet pa maskinen, sasom udskiftning
af savband og regelmaessig vedligehold.

Anvend ikke denne maskine, medmindre
den er helt samlet.

Serg for at alle skeerme og ansatser er pa
plads, inden du installerer eller starter
maskinen.

Serg for, at klingeafskaermningen og
hjulafskaermningerne er pa plads og i
funktionsdygtig stand.

Serg for, at stremafbryderen er slukket,
inden du tilslutter netledningen.

Tag netledningen fra stikket, inden du
justerer, vedligeholder eller foretager
a&ndringer pa klingen.

Husk altid at slukke for maskinen, nar
arbejdet er afsluttet.

Hold uautoriseret personale vk fra
maskinen.

Brug anbefalet tilbehgr. Forkert tilbehgr
kan veere farligt.

Hold aldrig materialet, der skal skeeres, i
handen. Brug altid skruestikken og s@rg
for, at materialet er ordentligt
fastspaendt, inden det skeeres.

Nar et arbejdsstykke er for langt eller
tungt, skal du sgrge for at understgtte
det med et rullebord (anbefales).

Brug ikke maskinen til at skaere
eksplosivt materiale eller
hgjtryksbeholdere, da det vil generere
meget varme under skareprocessen,
hvilket kan anteende en eksplosion.

>PPP® PE@E®&0OGOOC

>

Brug passende arbejdsbeklaedning under
brug og ved service af maskinen. Visse
personlige veernemidler er pakraevede
for sikker brug af maskinen, bl.a.
beskyttelsesbriller.

Anvend aldrig maskinen under
pavirkning af stoffer, alkohol eller
medicin.

Leen dig ikke ind over eller sta pa nogen
del af maskinen.

Det er farligt at betjene maskinen, nar
gulvet er glat. Hold gulvet rent og tert.
Kontroller for is, fugt eller olie, inden du
garind.

Hold arbejdsmiljget sikkert. Brug ikke
bandsaven i fugtige eller vade
omgivelser.

Hold dit arbejdsomrade rent. Rodede og
glatte gulve kan forarsage ulykker.

Hold dit arbejdsomrade ordentligt belyst
med mindst 500 lumen.

Fjern justeringsnggler, skruenggler eller
Ipsdele og genstande fra maskinen, fgr
du taender for stremmen.

Bevaegelige dele skal vaere korrekt
justerede og forbundet med maskinen.
Kontrollér for brud, montering og
eventuelle andre forhold, der kan
pavirke dets drift. Beskadigede dele eller
afskaermninger skal repareres ordentligt
eller udskiftes.

Brug en skarp savklinge og hold
maskinen i optimal stand ved at fglge en
regelmaessig vedligeholdelsesplan.



SIKKERHEDSANORDNINGER

De beskyttelsesanordninger, der indgar i denne maskine, omfatter fglgende to hoveddele:

1. Beskyttelsesafskeermninger & -ansatser
2. Sikkerhedsrelaterede kontakter

Beskyttelsesafskaermninger & -ansatser

N o vk wDN e

A

Afskaermning til mellemhijul
Afskaermning til drivhjul
Gearreduktionsafskaermning
Afskaermning til trddbgrstebaelte
Klingeafskaermning (venstre & hgjre)
Sikkerhedsgaerde (venstre & hgjre)(kun CE-model, som vist i lllustration: Sikkerhedsgzerde)

Afskaermning til spantransportgr (kun CE-model)

Beskyttelsesanordningerne skal altid vaere monteret pa maskinen, nar den er i drift.

Fjern ikke nogen af disse beskyttelsesanordninger under nogen omstaendigheder, bortset fra nar
maskinen er under vedligeholdelse. Selv kvalificerede serviceteknikere skal veere forsigtige, nar de
udfgrer reparationer eller service pa maskinen, og en eller flere af beskyttelsesanordningerne er
fiernet. Det er brugerens ansvar at sikre, at ingen af disse dele mistes eller beskadiges.

A Vaer opmaerksom pa fglgende primaere bevaegelige dele pa maskinen f@r og under brug af maskinen:

Savbuesamling

Driv- og mellemhijul

Klingestyrearm

Styreruller til savklinge

"Hurtigt i gang"-enhed (valgfrit)
Tradbgrste

Spantransportgr (valgfri)
Fastspaendingsskruer til arbejdsstykke
Shuttle-skruer og rullere til arbejdsleje
Topklemmer (valgfri)

Gearreduktion
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Illlustration: Sikkerhedsgaerde

Sikkerhedsgaerder
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Sikkerhedsrelaterede kontakter

For at beskytte operatgren bliver fglgende sikkerhedsrelaterede kontakter aktiveret pa maskinen, nar
deneribrug.

Hjulbevaegelsesdetektor Dette er en nzerhedsfgler, der bruges til at registrere
drivhjulets bevaegelse. Nar savklingen er gaet i
stykker eller hvis den begynder at glide, vil sensoren
registrere dette og stoppe drivhjulet og maskinen.

Stremafbryder Stremafbryderen kontrollerer strgmtilfgrslen til
maskinens og er placeret pa fronten af elskabet. Alt
efter virksomhedens interne regelszet, kan
stromafbryderen lases med en hangelas eller
bagagelas for at beskytte operatgren og maskinen.

Ngdstopknap Knappen er placeret pa kontrolpanelet, og nar der
trykkes pa den, stopper maskinen helt.

Skrueklemmekontakt Denne kontakt sikrer korrekt fastspaending af
arbejdsstykket. Hvis arbejdsstykket ikke er ordentligt
fastspaendt, kan savklingen ikke kgre.

Kontakter til Disse kontakter er placeret pa de to hjulhuse, og
hjulbeskyttelseslase (kun CE- anvendes til at sikre, at maskinen stopper, nar
model) hjulafskaermningerne er abne. Anordningen har til

formal at beskytte brugeren mod at blive ramt af de
k@drende savklinger.

Blandt de forskellige sikkerhedsanordninger er nogle beregnet til at beskytte brugerne, mens andre
er for at forhindre skade pa savklinger, arbejdsstykker og selve maskinen mv. Vi har taget alle
forholdsregler for at forhindre skader og sikre en sikker og gkonomisk drift af maskinen.

N@DSTOP

Ngdstopknappen er placeret, sa den er nem at komme til og er placeret i nederste venstre hjgrne af
kontrolpanelet. Den er rgd og lavet i et gummimateriale. P4 CE-modellerne kan der vaere yderligere
ngdstopknapper pa andre dele af maskinen, afhangig af maskintypen. Se lllustration: Ngdstop.

Nar du trykker pa knappen, stopper maskinen gjeblikkeligt for at forhindre skade i tilfaelde af ulykker.

Knappen lases, nar du trykker pa den. For at Iase den op, sa drej knappen med uret.

Tryk pa den med det samme, uden at tgve, hvis du observerer noget af fglgende:
® En ngdsituation, der kan forarsage skader

® Enunormal situation eller et problem som brand, rgg, unormale lyde og sa videre.
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lllustration: Ngdstop

[Emergency Stop |
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SIKKERHEDSMARKER

Laes og forsta disse, fgr du bruger maskinen. Se lllustration: Sikkerhedsmeerker.

Meaerke

Betydning

Meaerke

Betydning

Nedstyrtningsfare

B4R SIKKERHEDSSKO. Kom
ikke i nzerheden af
nedfaldsomradet under
brug.

L]

FARE: Kgrende klinge

Klinger kgrer i dette omrade. Hold
hander vk fra en kgrende klinge
for at undga alvorlig personskade.
Pilen angiver klingens
bevaegelsesretning.

Farlig spaending

SLUK FOR STR@MMEN fgr
service. Undlades det at
fglge denne advarsel, kan
det medfgre alvorlig
personskade.

r

VR

L)

Fare for lgse haender

HOLD HZANDERNE VZK. Ror ikke
spantransportgren. Undlades det at
fglge denne advarsel, kan det
medfgre alvorlig personskade.

Fare for at blive skaret

HOLD AFSKZARMNING
LUKKET / HOLD HENDERNE
VZAK mens savklingen kgrer.
Sluk for stremmen, for
dakslet abnes. Undlades
det at fglge denne advarsel,
kan det medfgre alvorlig
personskade.
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lllustration: Sikkerhedsmeaerker

Safety Labels
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HPREVARN

¢

Nar maskinen kgrer, kan stgj, der genereres af maskinen, komme fra fglgende:

Brug altid hgreveaern!

e  Savbladet under skzering eller fra materialefremfgringsmekanismen

e  Tradbgrsteenhed

e Spantransportgren

e  Hastighedsnedsaetter

e Hydraulisk motor/pumpe

e Beltetransmissioner pa motorer med variable hastigheder

e  Klingemotor

e Kglevaeskepumpe

e Drivhjul

*  Dele som ikke er spaendt tilstraekkeligt, hvilket medfgrer mekaniske vibrationer

Vores produkter klarer stgjtests til 78 dBA. Stgjniveauet varierer alt efter arbejdsvilkarene, og vi
anbefaler altid grepropper eller anden hgrebeskyttelse. Hvis din maskine skaber ugnsket st@j, mens
den kgrer, skal du:

1. Kontrollere at alle vedligeholdelsesopgaver er udfgrt efter den foreskrevne vedligeholdelsesplan
(se afsnit 6).

2. Huvis vedligeholdelse ikke synes at Igse problemet, skal du fglge fejlfindingsprocedurerne i afsnit
7.

CE-OVERENSSTEMMELSE

Cosen's CE-model er udformet med henblik pa at opfylde bestemmelserne i Radets direktiv om
indbyrdes tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner (2006/42/EF) - Bilag | Vaesentlige
sikkerheds- og sundhedskrav i forbindelse med konstruktion og fremstilling af maskiner.

RISIKOVURDERING

Risikovurdering tager generelt hgjde for pataenkt brug og forventet misbrug, herunder proceskontrol
og vedligeholdelseskrav. Vi har gjort alt for at undga personskade og udstyrskade i Igbet af maskinens
designfase. Operatgren (eller andre personer) skal dog stadig treeffe ngdvendige forholdsregler ved
handtering af de dele af maskinen, der ikke er velkendte, og ved handtering af alle dele af maskinen,
der kan vaere potentielt farlige (fx. den elektriske kontrolboks).
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Afsnit 2

GENERELLE
OPLYSNINGER

SPECIFIKATION
IDENTIFIKATION AF MASKINDELE
GRUNDPLAN

Denne bandsavemaskine er designet af Cosen's R&D ingenigrer for at give dig fglgende funktioner og
fordele:

Sikkerhed

. Denne maskine er designet til fuldt ud at beskytte operatgren fra de bevaegelige dele
under skaering.

e Maskinen og hver af dens komponenter har bestaet strenge tests (Radets direktiv om
indbyrdes tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning om maskiner).

e Maskinen slukker automatisk, hvis savklingen bliver gdelagt, saledes at bade operatgren og
maskinen beskyttes.

Praktisk & Hgjtydende

. Maskinen er designet, sa den er nem at betjene og justere.
*  Maskinen stopper automatisk, hvis den ikke har mere at arbejde med.

e Dobbeltventilsystemet er designet til at opna optimal skeereydelse ved nem indstilling af
fremfgringshastighed og perspektivskaeringstryk for forskellige materialer.

Holdbarhed

e  Maskinens forventede levetid er beregnet med udgangspunkt i, at den anvendes dagligt.
Der beregnes en forventet levetid pa 10 ar ved normal drift og ngje overholdelse af
vedligeholdelsesplanen.

8 timer x 5 dage x 52 uger x 10 ar = 20.800 timer
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SPECIFIKATION

G320
Model SNC-100 Programmérbar automatisk horisontal bandsav til
masseproduktion
Rund 325 mm (12,8 in)
Firkantet 325 mm (12,8 in)
Kapacitet Rektanguler (H x B) 325 x 380 mm (12,8 x 15,0 in)
. B: 190 ~ 300 mm (7,5~ 11,8 in)
BUlelB e H: 80~ 148 mm (3,1~ 5,5 in)
Hastighed 20~100 m/min (66~328 ft/min)
St@rrelse 4.240x34x 1,1 mm (166,9 x 1,3 x 0,042 in)
Savklinge Spaending Hydraulik med automatisk klingebrudsdetektion
Styr Udskiftelig wolframcarbid
Renggring Tradbgrste i stdl med fleksibel drivaksel drevet af hovedmotor
Savklinge 5 HK (3,75 kW)
Motoroutput Hydraulik 1 HK (0,75 kW)
Kglevaeskepumpe 1/8 HK (0,1 kW)
Hydraulik 35L(9,2 gal)
Tankkapacitet
Kglevaeske 75L (19,8 gal)
Kontrolmetode Hydraulik med fuld slagcylinder
Skruestik -
Klemmetryk 23 kg/cm
Tilstand Hydraulisk, NC automatisk
Enkeltslag 403 mm (15,9 in)
Fremfgringsleengde -
Multi-slag Maks. 99 meter (999 in)
Reststykke 50 mm (2 in)
Arbejdsleje hgjde 790 mm (31,1 in)
Netto 2.000 kg (4400 Ib)
Vaegt
Brutto 2.200 kg (4840 Ib)
Gulvplads (B x D x H) 2.400 x 2.165 x 1.640 mm (94,5 x 85,2 x 64,6 in)
Temperatur 5~40°C (41~104°F)
Driftsmiljg ‘
Fugtighed 30%~95% (uden kondensering)
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IDENTIFIKATION AF MASKINDELE
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|: KONTROLPANEL
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Afsnit 3

FLYTNING &
INSTALLATION

PLACERING & OMGIVELSER
UDPAKNING & INSPEKTION

LOFT

AFMONTERING AF FORSENDELSESBESLAG
RENG@RING

INSTALLATION
FLYTNING

PLACERING & OMGIVELSER

Af hensyn til din sikkerhed, bedes du lzaese alle oplysninger om installation, fgr du fortsaetter. Installer
din maskine pa et sted, der opfylder alle fglgende betingelser:

Plads:

Omgivelser:

Sgrg for at der er tilstreekkelig ledig plads omkring maskinen til lastning af
arbejdsmateriale og bortskaffelse af afskarne stykker samt vedligeholdelse og
inspektion. Se Afsnit 2 Generelle oplysninger - Specifikation for maskindimensioner og
gulvplads.

Godt oplyst (mindst 500 lumen).

Gulvet holdes tgrt til enhver tid for at forhindre operatgrerne i at glide.

Vak fra direkte sollys

Rumtemperatur mellem 5°C og 40°C.

Fugtighedsniveau pa 30 % ~95%“(uden kondensering) for at undga kondens pa
elektrisk installation og maskine.

Veaek fra andre maskiners vibrationer
Vak fra pulvere eller stgv, der afgives af andre maskiner

Undga ujeevnt underlag. Vaelg et solidt og plant betongulv, som kan holde til veegten
af bade maskinen og arbejdsmaterialet.

Begraens adgangen til maskinens arbejdsomrade til personale.



UDPAKNING & INSPEKTION

Pak din maskine forsigtigt ud for at undga beskadigelse af maskindele eller overflader.

Ved ankomsten af din nye bandsav bedes du kontrollere, at maskinen er den rigtige model, og at
den er blevet leveret med samme specifikationer, som du bestilte, ved at kontrollere
modelpladen pa maskinens base.

Det er ogsa vigtigt, at der foretages en grundig inspektion for at kontrollere for eventuelle
skader, der matte vaeret opstaet under forsendelsen. Vaer sarlig opmaerksom pa maskinens
overflade, medfglgende udstyr og de elektriske og hydrauliske systemer ift. beskadigede
ledninger, slanger og vaeskelaekager.

| tilfelde af skader, der er opstaet under forsendelsen, bedes du kontakte din forhandler med
henblik pa indgivelse af reklamation til transportgren.

Din maskine leveres med et saet vaerktgjer til vedligeholdelse af maskinen. Det medfglgende
tilbehgr er som fglger:

1.  Veerktgjskasse 1 stk
2. Smgrepistol 1 stk
3.  Skruetreekker (+, -) 2 stks
4.  Fastnggle 3 stks
5. Unbraconggle 1 seet
6.  Spanskovl (kun til manuelle modeller) 1 stk
7. Brugsanvisning 1 stk

)
Skulle der mangle noget tilbehgr, sa kontakt din lokale agent med det samme.



LOFT

Ved flytning af maskinen anbefaler vi kraftigt, at du vaelger en af metoderne beskrevet nedenfor.

@ 1. Brug en kran

Flyt maskinen til dens placering ved hjalp af en kran og en stalkabelslynge, som kan holde til

maskinens vaegt (se maskinens specifikation i afsnit 2 Generelle oplysninger ).

e Lgft af maskinen vil sandsynligvis give skader
pa maskinen, hvis det ikke udfgres korrekt.

‘f"

A Du skal benytte en kvalificeret B
kranoperatgr til at udfgre jobbet.

® Du skal bruge veerktgjer og udstyr med den
rette traekstyrke og bruge den rigtige metode,
nar du flytter din maskine.

® Paspaend stalkablerne til Igftekrogene pa
maskinens fire sider. Se lllustration:
Lgftepunkter for eksakte placeringer.

* Lgft langsomt maskinen. Sgrg for at beskytte
maskinen mod stgd og slag under denne
procedure. Pas ogsa pa dine egne fingre og
fedder for at undga skader.

®* Hold maskinen velafbalanceret under Igftet, og
sprg for, at stalkablet ikke kommer i kontakt
med savrammen.

® Hvis | arbejder mere end to personer sammen,
er det bedst at holde konstant verbal kontakt E

med hinanden.

f”\




@ 2. Brug en gaffeltruck

De fleste vaelger denne metode til at flytte maskinen, fordi det er nemt. Sgrg for, at Igftestangen kan
holde til hele maskinens vaegt. (Se Afsnit 2 - Generelle oplysninger for specifikationer.)

e Lgft af maskinen vil sandsynligvis give skader
pa maskinen, hvis det ikke udfgres korrekt.

& Du skal benytte en kvalificeret
gaffeltruckoperatgr til at udfgre jobbet. O

®  Du skal anvende korrekt gaffeltruckteknik for
at undga at beskadige maskinen.

Serg for, at gaflerne kan nda mindst
2/3 af maskindybden.

-
ol A |-
| )¢

®  Du skal holde maskinen afbalanceret under

hele processen. s 1

Q0
& Sgrg for, at gaflerne er centrerede -@ e
for brug.

(Kun til illustration.)

3. Brug rullecylindre
Du kan bruge rullecylindre til at flytte din maskine i et mindre vaerkstedsmilj@.

e Du skal bruge rullecylindre lavet i et materiale
med tilstraekkelig trykstyrke. ~ I

34



lllustration: Lgftepunkter

Mindste vaegtkapacitet for hvert stalkabel: 2,5 ton

Antal kabler pakrzevet i alt: 4
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AFMONTERING AF FORSENDELSESBESLAG

e Nar maskinen er blevet placeret korrekt, skal
du fjerne det forsendelsesbeslag, som er blevet
anvendt til at fiksere savrammen og
savbunden.

e Opbevar dette beslag, sa det kan bruges igen i
tilfeelde af, at din maskine skal flyttes.

RENG@RING

Nar maskinen er blevet anbragt pa det gnskede sted, skal du fjerne det rustbeskyttende smgrelse
med en klud fugtet med renggringsolie eller petroleum. Pafgr maskinolie til maskinflader, der er
tilbgjelige til at ruste.

A Fjern ikke det rustbeskyttende smgrelse med en metalskraber, og tgr ikke de malede overflader

af med oplgsningsmiddel, da det vil skade overflademalingen.

INSTALLATION

Cosen's bandsavmaskine er forholdsvis nem at installere. Fglg disse seks enkle trin for at installere din

maskine.

Tilslut Nivellering Installer

Tilfgr J\ Tilfgr lektrisk Installation
hydrauliko-l,> skaere- % elektris % & % rullebord % Brandslukni

. strgm
lie vaeske 0 forankring (valgfrit) ngsenhed

Tilfgr hydraulikolie

Abn pafyldningsdaekslet, og fyld hydraulikolietanken til
over 2/3 eller fuldt niveau.

Kontroller den visuelle maler for at tjekke olieniveauet i
tanken.

@ Se specifikationtabellen under afsnit 2 for o~ g
tankkapacitet.

@ Olietanken bgr allerede veere fyldt, hvis det er en
ny maskine, der betjenes for fgrste gang.
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Tilfor kglevaeske

Fyld kglevaesketanken til midten af den visuelle maler St
ved at haelde kglevaesken pa over spantransportgren. oy

Brug den visuelle maler til at kontrollere
kalevaeskeniveauet i tanken.

& Kontroller altid kglevaeskeniveauet,
inden maskinen startes. Hvis
kglevaeskepumpen startes uden
tilstraekkelig k@lerveeskeforsyning i
tanken, kan pumpen og dens drivmotor
blive beskadiget.

Konsultér din leverandgr af kglevaeske
til brug i bandsav for kglevaesketype og
blandingsforhold.

@ Se specifikationstabellen under afsnit 2
Generelle oplysninger for tankkapacitet.
)

Tilslutning af elektrisk strem

& Fa en kvalificeret elektriker til at lave de elektriske forbindelser.

B
Hvis stremforsyningsspaendingen er forskellig fra transformator- og
motorforbindelsespandingen, som er vist pa etiketten, der er fastgjort til maskinens elskab, skal du
straks kontakte COSEN eller din agent.

& Tilslut stremforsyningen direkte. Undga at bruge samme strgmkilde som elektriske
gnistmaskiner, fx. en elektrisk svejsemaskine. Ustabil elektrisk spaending kan forhindre maskinens
elektriske installation i at fungere korrekt.

& Jord maskinen med en selvstaendig jordleder.

@ Forsyningsspaending: 90% - 110 % af den nominelle forsyningsspanding.

@ Kildefrekvens: 99% - 101 % af nominel frekvens.

@ Se specifikationstabellen under sektion 2 for motorernes samlede elforbrug og serg for, at

sikringerne i veerkstedet kan handtere denne maengde. Anvend ogsa et stremforsyningskabel af
passende stg@rrelse i forhold til stremforsyningsspaendingen.

1. Sluk for veerkstedets afbryder.



2. Sgrg for, at maskinens afbryderkontakt pa lagen til
elskabet er sat til OFF.

3. Fjern skruen, der fastggr lagen til elskabet og abn
derefter dgren.

4. Traek stremforsyningskabel og jordledning gennem
stromforsyningsindgangen i elskabet. (Vist til hgjre)

5.  Tilslut stremforsyningskabel til afbryder (N.F.B.) til R-,
S- og T-terminalerne, og tilslut jordkablet til E-
terminalen.

6. Lukl3gen og fastger skruen igen.

7. Teend for afbryderen i veerkstedet og saet derefter
maskinens afbryderkontakt til ON. Stréamindikatoren
pa kontrolpanelet taendes.

8. Drej med uret for at lase Ngdstop-knappen op og tryk
pa hydraulik TIL- knappen for at starte
hydraulikmotoren.

9. Sgrg for, at skeereomradet er frit for ungdvendige
objekter. Start savklingen og kontroller klingens
rotation. Hvis de elektriske forbindelser er lavet
korrekt, skal klingen kgre mod uret. Hvis ikke, sa sluk
for hydraulikken, sluk for maskinen og sluk for
afbryderen i vaerkstedet. Byt derefter om pa
strommen til R- og T-terminalerne.

10. Gentag trin 6 til 9 for at sikre, at de elektriske
forbindelser er installeret i den rigtige raekkefglge.

Nivellering

Placer vaterpasset pa skruestikkernes glidepaneller og
materialefremfgringsbordet.

Niveller maskinen i begge retninger, det vil sige pa langs
og pa tveers af maskinen. Juster maskinens niveau ved at
dreje pa nivelleringsboltene.

ASa)rg for, at alle nivelleringsbolte jeevnt understgtter
maskinens vaegt.

<le visse tilfaelde kan det anbefales at nivellere
maskinen, sa den har en lille haelding foran pa maskinen,
da det forhindrer kglemiddel i at Igbe ned pa
skeerematerialet, isaer hvis der er tale om rgr eller
bundter. For at ggre det, sa indstil bagenden af maskinen
til at veere ca. 10 mm hgjere end niveauet pa fronten.

Forankring

Strgmforsynings-

indgang

Normalt er der ikke behov for at forankre maskinen. Hvis der er en sandsynlighed for, at maskinen

kommer til at vibrere, sa fastggr maskinen til gulvet med ankerbolte.
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Stgdabsorberende stalplader medfglger og kan placeres under hver nivelleringsbolt for at forhindre
nedsynkning i betongulvet.

Installation af rullebord (valgfrit)

Rullebordet bruges til at understgtte langt

. o . . _--‘--_—"’.
materiale pa bagsiden og/eller fronten af maskinen. ———

~~/‘/

Hvis du har bestilt det valgfri rullebord til at skeere
langt materiale, skal du placere det foran eller
bagved maskinen.

Niveller rullebordet og stativet med maskinen ved
at justere nivelleringsboltene.

Installation af brandslukningsenhed

Installer en ildslukker eller andre former for brandslukningsenheder i vaerkstedet, for det tilfeelde at

Juster bolte

der skulle udbryde brand.

FLYTNING

Vi anbefaler, at du fglger disse procedurer, nar du flytter eller sender din maskine til et andet sted:
1. Satsavrammen i sin laveste position og sluk derefter for stremmen.
2. Fastggr savrammen ved hjzlp af det forsendelsesbeslag, der fulgte med, da den blev leveret.
3. Hvis du sender maskinen, skal du forsigtigt emballere maskinen med industrielle
plastikpakker for at beskytte den mod stgv.

E

Brug en kran eller gaffeltruck til at Igfte den. Hvis der bruges en kran til at Igfte maskinen,
skal du s@rge for, at Igftekablet er korrekt fastgjort til maskinen.
5. Glem ikke at inkludere det udstyr, der oprindeligt fulgte med maskinen, herunder

stgdabsorberingspladerne af stal og brugsanvisningen.



Afsnit 4

BRUGS-
VEJLEDNING

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

FOR BRUG

KONTROLPANEL

STANDARDTILBEH@R

EKSTRA TILBEH@R

UDRULNING & INSTALLATION AF KLINGEN
JUSTERING AF TRADB@RSTE

PLACERING AF ARBEJDSEMNET PA ARBEJDSLEJET
POSITIONERING AF ARBEJDSEMNE TIL SKARING
JUSTERING AF KLINGEHASTIGHED

JUSTERING AF K@LEVASKETILF@RSEL
INDK@RING AF KLINGEN

TESTK@RSEL AF MASKINEN

SKARING

START AUTOMATISK FUNKTION

BRUG AF TOPKLEMME TIL BUNDTSKARING
AFSLUTNING AF SKARING
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SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Af hensyn til din sikkerhed bedes du lzese og forsta brugsanvisningen, f@r du betjener maskinen.

Operatgren skal altid fglge disse sikkerhedsregler:

’/ \
\\\ 7 /

4-2

Maskinen ma kun anvendes til det angivne formal.
Beaer ikke handsker, slips, smykker eller Igstsiddende tgj/har, mens du betjener
maskinen.

Brug altid sikkerhedsbriller til gjenbeskyttelse.

Kontrollér klingespaendingen, og juster bandstyrene, inden du starter maskinen.
Brug hjaelpeklemmer eller andre understgtningsanordninger til at fastggre
materialet i position, inden der skeeres lange arbejdsemner. Sgrg altid for at
materialet er ordentligt fastspeendt, inden du begynder at skeere.

Fjern ikke fastklemte eller afskarne stykker, fgr klingen er helt stoppet.

Hold fingrene vaek fra klingens skeeresti.

Beskyttelsesanordninger skal altid vaere pa plads. Af hensyn til din egen sikkerhed,
fjern aldrig disse anordninger.
Tag maskinen fra strgmkilden, fgr du foretager reparationer eller justeringer.

Brug altid beskyttelseshandsker, nar klingen skiftes.

Anvend ikke maskinen under pavirkning af stoffer, alkohol eller medicin.

Hold gjnene pa maskinen, nar den er i brug.
Opsaet advarselsskilte for at markere maskinens arbejdsomrade og begraense
adgangen til personale.



FOR BRUG

Det er vigtigt at veelge en passende savklinge og bruge den rigtige skaeremetode for at opna bedst
mulig effektivitet og sikkerhed. Vaelg en passende savklinge og skeeremetode baseret pa dit
arbejdsmateriale og krav til opgaven, fx. skeerengjagtighed, skaerehastighed, gkonomi og
sikkerhedskontrol.

Vadskeering
Hvis du veelger tgrskaering eller lavhastighedsskaering, kan der ophobe sig span i maskindelene, som

kan forarsage drifts- eller isolationsfejl. Vi anbefaler derfor vadskaering for at undga maskinskader.

Skaering i ukendte materialer

Inden der skaeres et ukendt materiale, skal du kontakte materialeleverandgren, breende nogle sma
stykker af det pa et sikkert sted eller fglge en anden procedure for at kontrollere, om materialet er
braendbart.

A Hold altid gjnene pa maskinen, nar den er i brug.

Skaerevaeske
Til afkgling og smgring anbefaler vi vandoplgselige skeerevaesker. Fglgende tabel viser forskellige
fordele og ulemper til din reference.

Fordele Ulemper

e Har en hgj kgleeffekt * @delaegger malingen pa maskinen

o |kke breendbart e Mister sin rustbeskyttelseseffekt, hvis

¢ @Pkonomisk den forringes

e Kraever ikke renggring af de skarne ¢ Hartendens til at danne skum

produkter ¢ Nedbrydes
¢ Reduceret effektivitet, afhangig af

kvaliteten af det vand der bruges som
fortynder

A Brug aldrig vand som kglevaeske.
<
W Tilseet altid kglevaeske til vand for bedre blanding.

A

D) o . _—
"/ Konsultér din leverandgr af kglevaeske til brug i bandsav for kglevaesketype og

blandingsforhold.

& Sgrg for, at der er tilstraekkelig maengde kglevaeske i tanken, inden du pabegynder en

skaereopgave. Kontrollér vaeskeniveauet gennem den visuelle maler. Se maskinens

specifikationer i denne vejledning (afsnit 2) for tankkapacitet.
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KONTROLPANEL

Kontrolpanelet er placeret pa toppen af elskabet. Det indeholder fglgende funktioner: elsystem,
hydrauliksystem, kglesystem og human-machine-interface (HMI). Operatgren skal forsta hver eneste
knap og kontakts virkemade, inden maskinen betjenes.

12

11 O

OeQw
@ @»
®

©1®
©

Nr. Navn Nr. Navn
1  Ngdstopknap 7  Bagerste skruestik aben
2 Strgmindikatorlampe 8  Bagerste skruestik spaend
3  Savbue ned 9  Fremfgring
4  Savbue op 10 Tilbagefgring
5  Forreste skruestik aben 11 Styreknap til klingehastighed
6  Forreste skruestik spaend 12 HMI touch-skaerm
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Kontrolknapper

1. Ngdstopknap
Tryk pa denne knap for at stoppe maskinen i en ngdsituation. Nar der trykkes pa knappen, stopper
maskinen. Knappen lases, nar der trykkes pa den. For at Iase den op, sa drej knappen med uret.

2. Strgmindikatorlampe
Nar lampen lyser, indikerer den, at maskinen er taendt.

3. Savbue ned
Nar der trykkes pa denne knap, seenkes savbuen.

A F@r savbuen sankes skal styrearmen placeres udenfor skruestikken for at undga at ramme

skruestikken og forarsage skader.

4. Savbue op
Nar der trykkes pa denne knap, Igftes savbuen, indtil operatgren giver slip pa knappen, eller indtil

savbuen rammer den gvre stopkontakt.

<@
" Selvom tryk pa "Savbue op"-knappen kan stoppe den kgrende savklinge, sa brug stadig

ngdstopknappen i ngdstilfaelde.

5. Forreste skruestik dben
Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".
"{‘-/?\J

¥

2" Hvis savbuen ikke er over den midterste stopkontakt, kan den forreste skruestik kun abnes i

sma intervaller for at forhindre skruestikken i at ramme styrearmen.
6. Forreste skruestik spaend

Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".

7. Bagerste skruestik aben

Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".

8. Bagerste skruestik spaend

Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".
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9. Fremfgring
e Nar der trykkes pa denne knap, vil fremfgreringsenheden kgre fremad. Tryk pa knappen og hold
den inde for at fgre arbejdsmaterialet fremad. Sa snart knappen slippes, stopper

fremfgringsenheden med at bevage sig fremad.

* Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".

* Denne knap er kun aktiv, nar "Hurtigt i gang"-baren rgrer ved den gverste stopkontakt OG enten

den forreste eller bagerste skruestik er uspaendt.
&)
=~ Nar klingemotoren begynder at kgre, deaktiveres funktionaliteten pa den bagerste skruestik af

sikkerhedsmaessige arsager.

10. Tilbagef@ring
* Nar der trykkes pa denne knap, vil fremfgreringsenheden kgre baglaens. Tryk pa knappen og hold
den inde for at fgre arbejdsmaterialet baglaens. Sa snart knappen slippes, stopper

fremfgringsenheden med at bevaege sig baglaens.

* Denne knap virker kun, nar maskinen er sat i manuel tilstand ”@".

* Denne knap er kun aktiv, nar "Hurtigt i gang"-baren rgrer ved den gverste stopkontakt OG enten
den forreste eller bagerste skruestik er uspaendt.

&

=~ Nar klingemotoren begynder at kgre, deaktiveres funktionaliteten pa den bagerste skruestik af

sikkerhedsmaessige arsager.
11. Styreknap til klingehastighed
Klingehastigheden styres af omformeren placeret under arbejdslejet. Ved at dreje knappen med uret,

gges klingehastigheden.

12. HMI touch-skaerm

Se senere afsnit for mere detaljeret indfgring.
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Nedszenkningstryk & -hastighed for klinge

Den del af kontrolpanelet, hvor skaeretryk og savbuens seenkningshastighed kan justeres.

DIN MATERIAL

cis
S6NICHE 100Cr8
ﬁﬁ"“g; NSCrNI1B—10 26CrMeT
cahere st52-3 X40CHHaVS1
i 20MnhokiIy EN31
{Ehinced c125W s2-10-1-8
——
| —
f -

|
N155CrYMal1Z—1
X210Cr12
H12NICrS156—16
316 TI —1.4571
X22CrMaV12=1

Kontrolpanel til justering af skaeretryk og
hastighed

\

1. Kontrolknap til skeeretryk

*  Denne trykreguleringsknap bruges til at
justere klingens skaeretryk.

* Ved at dreje knappen med uret, gges
skaeretrykket.

. For at opna et godt skaeringsresultat skal du
veelge det rigtige skeeretryk ved at dreje
knappen, indtil det peger pa dit materiale pa
farveskemaet.

N

. Kontrolknap til seekningshastighed

*  Denne knap bruges til at justere
nedsaenkningshastigheden pa klingen.

¢ Ved at dreje knappen med uret, gges
nedsaenkningshastigheden.

*  Nedsankningshastigheden pa klingen er
vigtig i forhold til at opna en god skaeretid og
en skaeringsoverflade af god kvalitet.

* Indstil nedsankningshastigheden i
overensstemmelse med kontrolknappen til
skeeretryk.

*  Ogsa almindeligt kendt som

flowstyringsventilen.

Human-machine-interface (HMI) touch-skaerm

Denne HMI touch-skaerm viser driftsmeddelelser, sa operatgren kan fa oplysninger om systemets

tilstand. Det giver ogsa operatgren mulighed for at vaelge mellem forskellige driftstilstande og

indstillinger. Under et skaerejob kan operatgren stadig komme ind i systemet og foretage aendringer i

skaeringen efter behov.

A Tor eller renggr ikke skeermen med flygtige oplgsningsmidler.

A Tryk ikke for hardt pa skaermen. Touch-skaermen er meget fglsom; det er kun ngdvendigt at

anvende et let tryk for at betjene knapperne pa skeermen.

P

N\

)
2/ Alle intervalindstillinger i HITECH 5,7" konfigureres under "manuel" tilstand.
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o\

Var opmaerksom pa fglgende miljgbetingelser, der er ngdvendige for at HITECH 5,7" HMI

touch-skeermen fungerer korrekt:

Punkt Interval

Omgivelsestemperatur 5°C ~ 50°C

Temperatur for sikker -10°C ~ 60°C

drift

Omgivende luftfugtighed |30%~85% RH (ingen kondensation)
Forbindelse RS422 MMI-port

Miljg Ingen kondens og rust

Startskaerm

Nar stremmen er blevet teendt, vises Cosen's logo som
startskaerm, efterfulgt af hovedmenuen.

Hovedkontrolmenu

Hovedkontrolmenuen indeholder nogle af de samme betjeningsknapper, som har indgaet i
kontrolpanelet pa tidligere modeller. Der er tilfgjet yderligere praktiske funktioner til skaermen, sa
operatgren bedre kan forstd maskinens funktioner. Indstilling af de parametre, der vises pa skeermen,
kraever kun et let tryk med fingeren. Du kan ogsa sla parametrene op eller foretage aendringer under
skeering.
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YRS
(@O ]id*a]

22

18

19
21

23 | Length -ttt . # mm
244 Blade Speed #### .%# V/min

2z (MM/DD/YY HH:MH) (M3@8)front vise loose :

Se nedenstaende tabel for beskrivelser af hver funktion.

Nr Punkt Funktion Beskrivelse

Hydraulik start Nar der er teendt for stremmen, tryk pa denne knap for
@ at starte hydraulikmotoren.

]

Der vises et gult ikon, som indikerer, at

hydrauliksystemet er taendt. -

Hydraulik stop Tryk pé denne knap for at slukke hydraulikmotoren med
det samme.

©

@ Hydraulik stop-knappen er midlertidigt
deaktiveret, nar klingen kgrer. Du skal fgrst trykke pa
savklinge stop eller savbue op-knappen for at stoppe
klingen.

Klinge start Nar arbejdsemnet er fastspaendt, skal du trykke pa denne
knap for at begynde at skzere.

0

Der vises et gult ikon med en savklinge, som indikerer, at

klingen er startet. m

Klinge stop Tryk pa denne knap for at stoppe klingen.

Arbejdslys teend/sluk Tryk pa denne knap for at teende for arbejdslyset.

Lyspeaeren viser et gult ikon, som indikerer, at

arbejdslampen er tendt. ﬂ
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Funktion

Beskrivelse

AUTO / Manuel tilstand

Brug denne knap til at skifte mellem automatisk og
manuel tilstand.

®  AUTO-tilstand: bruges til at udfgre kontinuerlige
skeaereopgaver automatisk. Nar denne tilstand er
aktiveret, fungerer maskinen automatisk i
overensstemmelse med de forudindstillede
parametre.

[ ) Manuel tilstand: bruges til at udfgre individuelle
skeaereopgaver. Nar manuel tilstand er aktiveret,
kan du selv udfgre de enkelte funktioner.

&2

p Y Trim cut - ndr maskinen a&ndres fra manuel
tilstand til AUTO-tilstand, teeller det f@rste snit (trim cut)
ikke med under de faerdige udskaeringer, og maskinen vil
fortseette med at fungere i henhold til de forudindstillede
parametre. Denne funktion ggr det muligt for maskinen
at afslutte trim cuttet og fortsaette direkte med den
automatiske skeaering, indtil sidste skaereopgave er
afsluttet.

\/ Hvis du skifter til manuel tilstand, mens skaeringen
allerede er i gang i AUTO-tilstand, stopper maskinen,
efter at den enkelte skaering er gennemfgrt. Skiftes til
manuel tilstand pa noget andet tidspunkt end under
skaering, fortsaetter maskinen til naeste skaering, indtil
den er feerdig.

Materiale tilbagetraek 2mm
TIL/FRA

Nar denne funktion er aktiveret, traakker maskinen
materialet 2 mm tilbage efter faerdigggrelsen af hver
skeering, fgr klingen Igftes fra sin laveste position.

Der vises et gult ikon, som indikerer, at Materiale

tilbagetreek 2mm-tilstand er aktiveret. E,H

Individuel/bundt
skaerefunktion

Denne knap bruges til at skifte mellem individuel skaering
og bundtskaering.

®  Skift til individuel skaering () for at skaere et
enkelt arbejdsemne.

®  Skift til bundtskaering (%) for at skaere en stak
af arbejdsemner.

D

) Y, | bundtskaeringstilstand skal

fremfgringsskruestikken rgre den forreste stopkontakt

for at klingen kan starte.

Kglevaeske TIL/FRA

Tryk pa denne knap for at teende kglevaskepumpen.
Der vises et gult symbol med en vandhane, som

indikerer, at kgleveeskepumpen er teendt. @

Tryk pa knappen igen for at slukke for
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Nr

Punkt

Funktion

Beskrivelse

kglevaeskepumpen.

10@

Langsom
materialefremfgringstilstand

Bruges kun i manuel tilstand.

Nar langsom materialefremfgring er slaet til, vil
fremfgringshastigheden vaere meget nedsat, sa det bliver
nemmere at positionere arbejdsemnet rigtigt.

1 1 -| Trim cut TIL/FRA

Denne knap bruges altid sammen med AUTO-tilstand.

| AUTO-tilstand og fgr pabegyndelse af de automatiske
skaeringsjobs, vaelg +0| hvis den fgrste skaering skal vaere
et “trim cut” dvs. at kanten af arbejdsmaterialet bliver
skaret af, uden at blive talt med under “gennemfgrte
skeeringer.”

Veelg i stedet , hvis der ikke skal foretages et trim cut
pa materialet. Den fgrste skaering vil i sa fald blive talt
med som det fgrste af de pa forhand programmerede
jobs.

2 . .
Efter den fgrste skaering er begyndt, kan du stadig
@ndre indstillingen, sa leenge savbuen ikke har naet sit
laveste punkt.

12

SYS

Indstilling af
systemparametre

Tryk péd denne knap for at indstille systemparametre.
Adgangskode er pakraevet.

Alle parametre er pa forhand indstillet af

producenten. For at forhindre tilfeeldige andringer af
disse parametre, som kan pavirke skaeringspraecisionen
og maskinens levetid, er denne funktion beskyttet med
adgangskode.

13

=

Indstilling af
skaereparametre

Tryk péd denne knap for at fa vist skeerings-relaterede
oplysninger, f.eks. det samlede antal skaeringer, der er
gennemfgrt, og fremfgringslaengden ELLER for at indstille
parametre, f.eks. l&engde og mangde. (Der kan opsattes
i alt 100 skaereprogrammer.)

Klingeafvigelsesdetektor (valgfri) kan ogsa indstilles pa
denne opsaetningsside.

Se Skaeredisplay & -opsaetning pa naeste side.

Indstilling af skaereprogram

Tryk pa denne knap for at ga direkte til opsaetning af

Prog skaereprogrammer.
Der kan opsaettes i alt 100 skeereprogrammer.
15 Materialeskaeringsreference Dette 2-siders referencediagram viser den pakraevede
Mitxl klingehastighed og skeaerehastighed for hver af de

forskellige materialer.

4-11



Nr

Funktion

Beskrivelse

16

PLC-monitor

Viser aktuelle PLC-signaler.

17

Fejlrapport

Viser en historisk rapport over fejl og tidspunktet for
forekomsten, samt giver hjzlp til fejlfinding. 6 sider i alt.

18

Savklinge op-indikator

Indikerer at savklingen Igftes.

Nar aktiveret, bliver savklinge-ikonet helt hvidt. E

19

]
=l
=l

Savklinge ned-indikator

Indikerer, at en skaering er gennemfgrt, og at savklingen
er i sin laveste position.

Nar klingen har gennemfgrt en skaering og aktiverer den
nedre stopkontakt, bliver savklinge-ikonet helt hvidt.
El

20

Indikator for bagerste
skruestik

Indikerer, om bagerste skruestik har fastspaendt og sikret
arbejdsemnet.

Nar den bagerste skruestik har fastgjort arbejdsemnet,

bliver fastspaendingsikonet til hgjre helt hvidt. ml

21

Indikator for forreste
skruestik

Indikerer, om forreste skruestik har fastspaendt og sikret
arbejdsemnet.

Nar den forreste skruestik har fastgjort arbejdsemnet,

bliver fastspaendingsikonet til hgjre helt hvidt. !

22

Fremfgringsindikator

Nar fremfgringsskruen nar forreste stopkontakt, bliver

| ]
skruestik-ikonet helt hvidt. i‘

23

Visning af
fremfgringslaengde

Viser den aktuelle fremfgringsleengde, mens materialet
bliver fremfgrt.

24

Elade Speed

Visning af klingehastighed

Viser den aktuelle klingehastighed.

25

(fremhavet med gult)

Fejl-display

Viser fejlmeddelelser i den raekkefglge, de er opstaet;
tryk pa meddelelsen i et sekund for at rydde
meddelelserne.

A Meddelelsen skal ryddes, for maskinen kan
fortszette som normalt.
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Next| Opsaetning & visning af skaerestatus

Nar skaering er i gang, tryk pa for at ga til opsaetning & visning af skaerestatus.

Height .
Length ~HHiHE
Blade Speed it
AMP. 1.
Cut Speed T

Cut rate L

Deviation —§HE .
JOB it
SET NO. it

(MM-DD/YY HH:MM) (M388)front vise loose:

mim

mim
m/min

A
mim/min
cm 2 /min
mim

FINSH NO.

Side 1 - visning af skeerestatus

Denne side viser fglgende oplysninger (fra top til

bund):

. Klingehgjde

U Fremfgringslaengde (aktuel position for
fremfgringsskrue)

U Klingehastighed

. Stregm i ampere (valgfri)

. Aktuel klingenedsankningshastighed
(valgfri)

. Skzerehastighed

. Afvigelsesvaerdi (valgfri)

. Antal aktuelle skaerejob/trin i gang

. Forudindstillet maengde for nuvaerende
skaerejob

. Antal skeeringer gennemfgrt

. Den grgnne, lysende firkant i nederste
venstre hjgrne angiver garantistatus pa HMI
touch-skaermen. Garantien er pa et ar og
begynder at tlle efter 70 timers drift, efter
at maskinen er afsendt. Nar
garantistatuslyset skifter til rgd, indikerer
det, at garantien pa HMI touch-skaermen er
udlgbet.

. Fejlmeddelelser (fremhaevet i gul; kan
ryddes ved at trykke ned i et sekund)

Tryk pa for at vende tilbage til
hovedmenuen.

Tryk pa for at ga til naeste opsaetningsside.
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i

Width

Side 2 — opseetning af skaerestatus

Denne side findes i to versioner afhaengigt af, om den
valgfrie klingeafvigelsesdetektor er installeret pa
maskinen. De feelles funktioner er som fglger:

Cut Piece
Eeset

start Job  |[EIN
EndJob [N

Blade Used ###i#4. 4 Hour

Blade Life
Reset

(MM-DD-YY HH:MM) (M388)front vise loose

Width mim
Deviation m

Cut Piece
FRezet

otarts JOB m

Ends Jop [ =L

Blade Used#tit# . #  Hour

All Rezet

Blade Life
Re=set

(Display med valgfri klingeafvigelsesdetektor medfglger)

4-14

(MM~-DD/YY HH:MM) (M388)front vise loose : .

J Bredde| - Indstil materialets bredde, sa systemet
automatisk kan beregne skaerehastigheden.

. - Indtast nummeret pa det job, der skal
udfgres fgrst, i automatisk tilstand.

*  [Slut JOB|- Indtast nummeret pa det job, der skal
udfgres sidst, i automatisk tilstand.
Nuvaerende klingealder i timer

. |Nu|sti| skarede stykkeﬂ - Nulstiller alle data om

Skaeringer gennemfgrt ved tryk pa knappen i tre
sekunder.

)

g4 Hvis du starter et nyt program, uden at slette
data fra tidligere job, bliver den fgrste skaering (trim

cut) sprunget over, da det nye program betragtes som
en fortszettelse af det foregdende program.

¢  |Nulstil alt| - Nulstiller alle forudindstillede
skaeringsdata inden for Starttrin og Sluttrin ved
tryk pa knappen i tre sekunder.

. |Nu|sti| klingealderl - Nulstiller klingealderen til nul

Fejlmeddelelse (nederst pa siden)

e Trykpa for at vende tilbage til
hovedmenuen.

*  Tryk pa |PGUP|for at ga tilbage til den foregaende
opsaetningsside.

*  Trykpa for at ga til naeste opsaetningsside.

Pa maskiner med valgfri klingeafvigelsesdetektor findes
der yderligere to kommandoer:
. - Indstil afvigelsestolerancen ud fra de
specifikke praecisionskrav til dit materiale.
. |Afvige|se TIL/FRA‘ - Teend eller sluk for
afvigelsesdetektoren, hvis den er installeret.




JOE  Length

hitiy . H
nunuy . u
nunuy.u
nunuy . u
hitiy . H

nunuy . u

Start JOE

Cluattity
it
1318131
1318131
131813
it
1318131

End JOE

Cut
Finished
i
fraisisi
fisinisi
HiHH
i

Huis

Home

PGUP

Mext
PO1
POS
P10
P15

ot reset

Side 3 - opsaetning af skaereprogram

Pa denne side kan du indstille den gnskede
skaerelaengde og -maengde og se antallet af faerdige
skaeringer ( Skeering afsluttet ).

Der kan angives op til 100 skaerejobs til
gennemfgrsel i automatisk tilstand.

Under "Start JOB" og "Slut JOB" angives nummeret
pa de skaerejob, du gnsker at starte og slutte med.
Maskinen udfgrer automatisk skaerejob inden for
dette omrade.

| Leengde-kolonnen angives de respektive
skaerelaengder i mm eller inches.

| Maengde-kolonnen angives de respektive
skaeremaengder.

Tryk pa |Nulstil skaering-knappen i 3 sekunder for at

nulstille den allerede gennemfgrte skaeremaengde.

27 Huis du starter et nyt program, uden at slette
data fra tidligere job, bliver den fgrste skaering (trim cut)
sprunget over, da det nye program betragtes som en
fortsaettelse af det foregaende program.

Tryk pa for at vende tilbage til hovedmenuen.

Tryk pa [PGUP| for at ga tilbage til den foregaende
opsaetningsside.

Tryk pa for at ga til naeste side til opsaetning
af skeereprogram.

Tryk pa P01, |PO5|, P10 P15| for hurtigt at skifte
imellem skaereprogrammer (Job 00 ~ 99)

4 4
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felOpseetning af skaereprogram

Nar skaering er i gang, skal du trykke pa for hurtigt at fa adgang til skaereprogrammets
opsaetningsside (den samme som side 3 af opsaetning og visning af skaerestatus)

Cut Home | Denne opsaetningsside er den samme som side 3 af
Finished opsaetning og visning af skaerestatus-siden.
Huin PGP

Chaatititsy

ti6i5is S Text
i PO1
Huin PO=
Huin P10

i P1=

Start JOB End JOB cut reset

. Dette 2-siders referencediagram viser den

|'I|1 ATERIAL UL ' pakraevede klingehastighed og skaerehastighed

for hver af de forskellige materialer.
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|M‘"'i.‘ PLC-monitor

Pl

Fejlrapport

- MM (MIBB)Front vise loose

- MM S ({M3iBlrear vise loose
MM 5 (M3IB2)forward _limit err
MM 5 (M3B3)lower limit error
MM 5 (M3B4)hyd motor _not _run
MM 5 (M3BS)vise(s) clamping
MM 5 (M3B6 )L l1ade broken

MM 5 (M3IB7)carbkide guide ope
MM 5 (M3IBB8)1eft 53Fet¥ door
MM 5 (M3V9)ri1ght safetu door
MM 5 (M318) inverter error
MM 5 (M311)quik apprch posi
MM S (M312)3u1ck approach er
MM 5 (M313>0L1 error

MM 5 (M3143X0L2 error

MM 5 (M315X0L3 errcor

MM 5 (M3Ilclupper limit error
MM 5 (M317?Imitering error
MM 5 (M358} insuf length — Fi
MM 5 (M351)r vise no stock
MM 5 (M352)F vise clamp erro
MM 5 (M353)r wvise clamp erro
MM 5 (M354)feed forward erro
MM 5 (M355)fFeed back error
MM 5 (M356)blade slippage
MM 5 (M357)saw bow down erro
MM 5 (M358)saw bow q error
MM 5 (M3593F vise full-open
MM 5 (M36832 mm retract erro

error tnber | rer Limit error
Golution:che ok lower litmit switch

error tiatnber o L300 Hydrolic motor not statted

Solution Check hydraulic motor overload

. Viser alle signaler fra PLC-systemet.

Side 1 —fejlrapport

. Viser en historisk rapport over fejlene og
tidspunktet for deres forekomst.

. Tryk pa for at vende tilbage til
hovedmenuen.

e  Trykpa for at ga til fejlfindingssiden.

Side 2 - Fejlfinding
° Giver forslag til fejlfinding. 6 sider i alt.

° Se ogsa nedenstaende tabel for fejlkoder,
beskrivelser og Igsninger.

° Tryk pa for at vende tilbage til
hovedmenuen.

° Tryk pa for at ga til fejlfindingssiden.
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Fejlkode

Fejlbeskrivelse

L@sning

M300 Forreste skruestik spaendes ikke Kontrollér om dronningeventilen fungerer

M301 Bagerste skruestik spaendes ikke Kontrollér om dronningeventilen fungerer

M303 Fejl pa nederste stopkontakt Kontrollér om den nederste stopkontakt fungerer

M304 Hydraulikmotor starter ikke Kontrollér om hydraulikmotoren fungerer

M306 Brudt klinge opdaget 1. Kontrollér om hastighedskontakten fungerer
2. Kontrollér om klingen er brudt

M308 Venstre sikkerhedslage unormal 1. Kontroller, om den venstre sikkerhedslage er lukket
korrekt
2. Kontrollér om stopkontakten pa den venstre
sikkerhedslage fungerer

M309 Hgjre sikkerhedslage unormal 1. Kontrollér om den hgjre sikkerhedslage er lukket korrekt
2. Kontrollér om stopkontakten pa den hgjre sikkerhedslage
fungerer

M312 "Hurtigt i gang"-bar unormal Kontrollér om "Hurtigt i gang"-stopkontakten fungerer

M313 OL1 unormal Kontrollér om klingemotorens overbelastningsrelze er sat
ind

M314 OL2 unormal Kontrollér om hydraulikmotorens overbelastningsrelae er sat
ind

M315 OL3 unormal Kontrollér om kglevaskepumpemotorens
overbelastningsrelze er sat ind

M316 Savbue gvre greense unormal Kontroller, om den gverste stopkontakt fungerer

M352  Forreste skruestik spaendingsfejl 1. Placér nyt materiale
2. Kontrollér om skruestikkens dronningeventil fungerer
3. Kontrollér om “ingen materialeparameter” er for lav

M357 Savbue nedsankningsfejl 1. Kontrollér om nedsaenknings-cylinderspolen sidder fast
2. Kontrollér om "Hurtigt i gang"-baren fungerer
2. Kontrollér om stopkontakten til "Hurtigt i gang"-baren
fungerer

M358 Savbue rejsningsfejl 1. Kontrollér om rejsnings-cylinderspolen sidder fast
2. Kontrollér om "Hurtigt i gang"-baren fungerer
3. Kontrollér om stopkontakten til "Hurtigt i gang"-baren
fungerer

M361 Intet materiale 1. Placér nyt materiale
2. Kontrollér om skruestikkens dronningeventil fungerer

4-18 3. Kontrollér om “ingen materialeparameter” er for lav
M363  PLC batterispaending for lav Udskift PLC batteri



STANDARDTILBEH@R

Klingespa®ndingsenhed

e Denne klingespandingsenhed, som er udstyret med hydraulisk
cylinder, giver savklingen en passende spanding.

e For at stramme savklingen, drej knappen til @

e Hvis savklingen bliver brudt, aktiveres en sikkerhedsanordning
automatisk og stopper al aktivitet pa maskinen.

¢ Sikkerhedsanordningens stopkontakt kan nulstilles ved at dreje
klingespaendingsknappen til @

* For at udskifte klingen, drej handtaget til @ for at reducere
spaendingen pa savklingen.

A Juster aldrig klingespaendingen, mens klingen roterer.

Klingehastighed/-bevaegelsesdetektor

* Udover at detektere bladhastigheden fungerer hastigheds-
/bevaegelsesdetektoren ogsd som en sikkerhedsanordning.

*  Hastigheds-/bevaegelsesdetektoren beskytter operatgrer og
maskinen ved at forhindre overbelastning af klingen og
resulterende fglgeskader, hvis savklingen gar i stykker eller glider.

*  Nar der registreres brud pa klingen eller glidning, sa stopper
drivhjulet pa 10 sekunder.

Omformer

Omformeren er installeret i elskabet. Den bruges til at styre og
stabilisere savklingens hastighed under skzering.

For at justere klingehastigheden skal du bruge
klingehastighedsknappen pa kontrolpanelet.

Bemaerk:
1. Sgrgfor, at terminalpunkterne er tilsluttet.
2. Sgrg for, at den omgivende temperatur er inden for det acceptable
spaend, og sgrg for at holde lokalet godt ventileret.
3. Hold omformeren vk fra stgv.
4. Kontakt din lokale agent for reparation og vedligeholdelse.
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"Hurtigt i gang"-enhed

Denne enhed ggr det muligt for klingen hurtigt at komme i position lige
over materialet, sa du sparer tid.

To-delte frontskruestikker

De to-delte frontskruestikker er designet sa smart, at de sikrer, at dit
arbejdsemne er ordentligt fastspaendt af de to skruestikker fra begge
sider af klingen, sa der opnas maksimal stabilitet og skaerepraecision.

Gearreduktion

Den specielt konstruerede gearreduktion kan fungere sammen med din
forudindstillede klingehastighed og drejningsmoment.

@ Se afsnit 6 for information om vedligeholdelse.

Nar hydrauliksystemet er taendt, kan kelevaeskepumpen betjenes
saerskilt fra kontrolpanelet. Kglevaesken kan bruges til at vaske span
vaek med, samt til at give kgling under skaering.
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Spantransportgr

Spantransportgren er en spiralenhed, som fgrer savspaner vaek under
skeering.

@ Aftag og renggr spantransportgren for alle indvendige aflejringer af
savspaner, som led i det regelmaessige vedligehold.

EKSTRA TILBEH@R

Trykregulator til skruestik

. Denne justeringsventil bruges til at styre skruetrykket.

. Juster skruetrykket ud fra det materiale, du arbejder med.

. Ved skaering af rgr eller blgde materialer skal du reducere
skruetrykket for at forhindre, at for staerkt et tryk beskadiger
formen eller ydersiden af arbejdsemnet.

A Juster aldrig skruetrykket under skaering.

A Skruetrykket bgr aldrig vaere lavere end 8 kg/cm?.

Vibrationsdaemperen kan monteres pa venstre savearm. Dette ekstra
tilbehgr er nyttigt til at reducere den hgjfrekvente stgj, der produceres,
nar der skaeres i stgrre stykker af materiale.

. Topklemmeanordningen bestaende af to
klemmer monteres oven pa skruestikkerne for og
bag, fer der gennemfgres en bundtskaering.

. Se Brug af topklemmer til bundtskaering for flere
oplysninger om bundtskaering.

Multi Vise connector
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2M rullebord

Det valgfri 2M rullebord understgtter arbejdsmaterialet og sikrer,
at materialet fremfgres jeevnt.

Se afsnit 7 for yderligere oplysninger om justering af rullebordet.

UDRULNING & INSTALLATION AF KLINGEN

@ @ Brug altid laederhandsker og beskyttelsesbriller, nar du handterer en klinge.

Udrulning af klingen

Fglg procedurerne som illustreret nedenfor.
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Installation af en ny klinge

Trin 1 - Veelg den bedst egnede savklinge til dit arbejdsemne ud fra dets st@rrelse, form og materiale.

Trin 2 - Teend for strgemmen til maskinen ved at skifte til ON.

Trin 3 - Skift til manuel (@) tilstand.

Trin 4 - Tryk pa savbue op-knappen og lgft savbuen, indtil den nar op til sit hgjeste punkt.

Trin 5 - Drej speendingsregulatoren fra O Ot O position for at Igsne spandingen.
Mellemhjulet flytter sig lidt taettere pa drivhjulet.

Trin 6 - Abn mellem- og drivhjulsafskeermningerne.

Trin 7 - Tryk pa klingeklemmen for at holde fast pa klingen. Klemmen ggr det nemt at skifte klingen og

muligg@r udskiftning selv med kun en operator.

Nem anordning til klingeudskiftning

Trin 8 - Lgsn venstre og hgjre karbidindsatser ved at Igsne “lasemgtrikken” som vist nedenfor.

Trin 9 - Abn tradbgrsteafskaermningen. Lgsn |dsehdndtaget og saenk tradbgrsten.

L e ==
=
‘ﬁ

Tradbgrstehylster

Lasehandtag
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Trin 10 - Fjern den gamle klinge. Renggr om ngdvendigt karbidindsatserne, fgr der installeres en ny
savklinge.

Trin 11 - Placer den nye klinge om mellemhjulet og drivhjulet.

Trin 12 - Indsaet klingen i venstre og hgjre wolframkarbidindsatser. Bagsiden og siderne af klingen
skal rgre indsatserne savel som de tilstgdende ruller.

Trin 13 - Placer klingen pa drivhjulet, og tryk bagsiden af klingen mod drivhjulets flange. Brug
klingeklemmen til at fastholde klingen sikkert, sa den ikke falder af drivhjulet.

@ Nar savklingen begynder at rotere, frigiver klingeholderen automatisk klingen og falder

tilbage i sin oprindelige position.

Trin 14 - Kontrollér at bagsiden af klingen ogsa er trykket mod mellemhjulets flange.
Trin 15 - Drej spaendingsregulatoren til [@] position for at opna klingespaending.

Trin 16 - Kontrollér at klingens sider er i teet kontakt med karbidindsatserne, og stram derefter
venstre og hgjre karbidindsats ved at stramme "lasemgtrikken".

Trin 17 - Luk forsigtigt mellem- og drivhjulsafskeermningerne.

Trin 18 - Tryk pa savklinge start-knappen for at starte klingen. Lad klingen Igbe et par rotationer og
tryk s& pa savbue op-knappen for at haeve savbuen. Abn hjulafskaermningerne, og
kontrollér at klingen ikke er faldet af driv- eller mellemhjulene. Hvis klingen har
forskubbet sig, felg samme fremgangsmade for at geninstallere klingen.

Trin 19 - Juster tradbgrsten til en korrekt position. Se Justering af tradbgrste i dette afsnit.
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JUSTERING AF TRADB@RSTE

Felg disse trin for at justere tradbgrsten til passende position:

Trin 1 - Lggsn lasehandtaget og tradbgrsteafskaermningen.

Trin 2 - Juster skruen for at flytte bgrsten op / ned, indtil den er i rette kontakt med savklingen (se
nedenstaende illustration).

Trin 3 - Geninstaller tradbgrsteafskaermningen og stram lasehandtaget.

Korrekt Ikke korrekt

) )

T s

Lasehandtag

JUSTERING AF SAVARM

Juster bandstyrets (styrearm) position ud fra stgrrelsen pa dit arbejdsemne:

Trin 1 — L@sn indsatserne ved at lase lasemgtrikken op.

Trin 2 — Lgsn bandstyrets lasehandtag. Juster derefter styrearmen til en position, der passer til
stgrrelsen pa dit arbejdsemne.

Trin 3 — Efter justeringen er foretaget, stram bandstyrets lasehandtag.

Trin 4 — Stram indsatserne igen ved at stramme lasemegtrikken.

Lasehandtag

Lasemegtrik til
indsatser
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JUSTERING AF K@LEVASKETILFORSEL

Trin 1 —Tryk pa savklinge start-knappen for at starte savklingens motor.
Trin 2 — Tryk pa savbue ned-knappen for at seenke savbuen.

Trin 3 — Brug flowstyringsventilen (vist nedenfor) til at justere maengden af vaeske til skeereomradet.
r P

@ Juster flowet, hvis du observerer nogle af fglgende sendringer pa de savspaner, der genereres af

skaeringen.

Hvis savspanerne er skarpe og kurvede, sa @g tilfgrslen af
kelevaeske.

|
# Hvis savspanerne er pulveragtige, sa reducer tilfgrslen af

kplevaeske.

PLACERING AF ARBEJDSEMNET PA ARBEJDSLEJET

Trin 1 —Tryk pa savbue op-knappen og lgft savbuen, indtil den nar op til sit hgjeste punkt.

Trin 2 — Tryk pa Forreste skruestik Gben og Bagerste skruestik gben knapperne for at abne
skruestikkerne.

Trin 3 — Lgsn de vertikale rulleldsehandtag for helt at dbne de vertikale ruller.

Trin 4 — Placér arbejdsemnet forsigtigt pa arbejdsfremfgringsbordet, sa det gar ca. 30mm (1,2 inches)

ud over den bagerste skruestik i retning mod den forreste skruestik.

Vertikal rulle
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POSITIONERING AF ARBEJDSEMNE TIL SKARING

Fglg disse trin for at placere dit arbejdsemne:

Trin

Handling

bagerste skruestik spaend
materiale

Tryk pa Bagerste skruestik spaend-knappen, indtil arbejdsemnet
er sikkert fastspaendt.

juster vertikale ruller

Flyt de vertikale justeringsruller mod arbejdsemnet, indtil de
star op mod arbejdsemnet. Las de vertikale justeringsruller ved
at spaende lasehandtagene

fgr materiale fremad

Tryk pa fremfaringsknappen for fremfgring, indtil den bageste
skrue rammer den forreste stopkontant.

forreste skruestik spaend
materiale

Tryk pa Forreste skruestik spaend-knappen, indtil arbejdsemnet
er sikkert fastspaendt.

bagerste skruestik tilbagetraek
og spaend materiale igen

Tryk pa bagerste skruestik Gben-knappen.

Tryk pa tilbagefaring-knappen, indtil de bagerste skruestikker
rammer den bagerste stopkontakt.

Tryk pa bagerste skruestik spaend-knappen, indtil arbejdsemnet
er sikkert fastspaendt igen.

forreste skruestikker aben;
gor klar til praecis
positionering

Tryk samtidigt pa forreste skruestik Gben-knappen og bagerste
skruestik spaend-knappen for at sikre, at materialet er
fastspaendt.

bekraeft afskeeringspunkt

Tryk pa savbue ned-knappen for at saenke savbuen, indtil
"Hurtigt i gang"-baren nedsaenkes til ca. 10 mm over
arbejdsemnet.

A "Hurtigt i gang"-baren ma under ingen omstaendigheder
sankes til ned under hgjden pa arbejdsemnet.

praacis positionering

10

Tryk pa fremfagring-knappen (og tilbagefaring-knappen, hvis
det er ngdvendigt), indtil skeeringspunktet pa arbejdsemnet
flugter med savlinjen.

forreste skruestikker spaend
materiale; klar til at skaere

11

Nar arbejdsemnet er korrekt placeret, skal du trykke pa
forreste skruestik spaend-knappen, sa arbejdsemnet bliver
sikkert fastspaendt.
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JUSTERING AF KLINGEHASTIGHED

Trin 1 — Seet flowkontrollen til position "0".
Trin 2 — Tryk pa savklinge start-knappen for at starte klingen.
Trin 3 — Drej styreknappen til klingehastighed for at justere klingehastigheden. Klingehastigheden skal

justeres ud fra arbejdsemnets st@rrelse og materiale.

INDK@RING AF KLINGEN

Nar der anvendes en ny savklinge, er det vigtigt farst at kgre klingen ind, fgr den anvendes til egentlig
produktion. Hvis klingen ikke kgres ordentligt ind, kan det reducere dens effektivitet. Fglg disse
instruktioner for at k@re klingen ind:

Trin 1 - Reducer klingehastigheden til halvdelen af det normale.

Trin 2 - Forleeng skaeretiden til 2-3 gange det normale.

Trin 3 - For at gennemfgre indkgringen, skal der skaeres et stykke pa 645 mm2 5 gange i alt.

Trin 4 - Nar indkgringen er feerdig, sa saet alle indstillinger tilbage til det normale.

TESTK@RSEL AF MASKINEN

Testkgrsel af denne maskine kan sikre en god fremtidig maskineffektivitet. Vi anbefaler, at du kegrer

felgende tests pa maskinen for fgrste brug:

Test af maskinens ydeevne:

Taend for stremmen og ker en grundlaeggende ydelsestest, nar du er faerdig med at installere
maskinen. Fglg disse trin for at teste maskinens ydeevne:
Trin 1 — Afmontér forsendelsesbeslag og bolte.
Trin 2 — Installér rullebord (valgfrit).
Trin 3 — Taend for releekontakten i kontrolboksen.
Trin 4 — Lgft savbuen. (Hvis kglevaeskepumpen kgrer omvendt, og maskinen ikke kan kgre, skal du
a&ndre den elektriske fase.)
Trin 5 — Nar savbuen er lgftet, aktiver "Hurtigt i gang"-anordningen.
Trin 6 — Fjern den rustbeskyttende smgrelse med renseolie eller petroleum.
Trin 7 — Start kgleveeskepumpen.
Trin 8 — Test disse funktioner i manuel tilstand:
o spaende/lgsne skruestikker
. lpft/saenk savbue

e fremfgring/tilbagefgring.
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SKZARING

Trin 1 — Kontrollér fgr du skeerer

e Strgm: Kontrollér spaendingen og frekvensen pa din strgmkilde.

e Kglevaeske: Kontrollér at der er tilstraekkelig kplevaeske i tanken.

e Hydraulik: Kontrollér at der er tilstraekkeligt (mindst to tredjedele eller hgjere) hydraulikolie.

*  Arbejdsleje: Sgrg for, at der ikke er nogle genstande pa fremfgringslejet, som kan forarsage
forstyrrelser.

e  Klinge: Kontrollér klingens taender og at der ikke er nogle nedslidte taender pa klingen.

e Lys: Kontrollér arbejdslampen eller laserlyset (valgfrit), og sgrg for, at der er tilstraekkelig
belysning.

*  Rulle: Kontrollér at alle ruller pa fronten og bagsiden af arbejdslejet ruller let.

e Savbue: Kontrollér at savbuen kan lgftes og seenkes uden problemer

Trin 2 — Placér dit arbejdsemne pa arbejdslejet manuelt eller ved hjzelp af et Igftevaerktgj, f.eks. en

kran. & For du leegger det p3, skal du sgrge for at skruestikkerne er abne, sa de er mindst lige sa
brede som arbejdsemnet.

Trin 3 — Placér dit arbejdsemne.

Trin 4 — Fastspaend arbejdsemnet.

Trin 5 — Drej skaeretryksknappen for at justere skaeretrykket i overensstemmelse med materialet.
Trin 6 — Drej knappen til justering af klingens seenkningshastighed for at opna en passende
senkningshastighed i forhold til dit materiale.

Trin 7 — Start klingen.

A Fgr du begynder at skeere, skal du endnu engang kontrollere, at der ikke er andre genstande i
skaereomradet.

Trin 8 —Juster om ngdvendigt klingehastigheden, mens klingen sankes. Det kan du ggre ved at dreje
styreknappen til klingehastighed med uret for at gge hastigheden og mod uret for at seenke
hastigheden. Klingehastigheden vises pa HMI touch-skarmen.

Trin 9 — Vaelg de korrekte skaereindstillinger afhaengigt af materialet.

Trin 10 — Nar skeerearbejdet er gennemfgrt, haev savbuen til toppen og abn skruestikkerne for at
fierne arbejdsemnet.

Trin 11 — Renggr arbejdslejet ved at fjerne savspaner og skaerevaeske.

Trin 12 — Saenk savbuen til en korrekt position, og sluk derefter for strgmmen.
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START AUTOMATISK FUNKTION

Trin 1 — Brug manuel tilstand og skeer kanten af arbejdsemnet ved at fglge af de samme procedurer,
som er beskrevet under manuel betjening.

Trin 2 — Nar trim cuttet er gennemfgrt, og savbuen er stoppet i den nedre stopposition, tryk pa
savbue op-knappen for at haeve savbuen, indtil "Hurtigt i gang"-baren er ca. 10 mm (0,4
inches) over arbejdsemnet.

Trin 3 — Szet den automatiske / manuelle kontakt til manuel.

Trin 4 — Indstil den gnskede skaereleengde og -maengde via HMI touch-skeermen. Der kan
programmeres i alt 100 szt skeeredata.

Trin 5 — Seet den automatiske / manuelle kontakt til auto.

Trin 6 — Tryk pa Savklinge start-knappen og tryk pa savbue ned-knappen for at starte automatisk

skeering.

BRUG AF TOPKLEMME TIL BUNDTSKARING

Montering af topklemme

For at udfgre bundtskaering, brug topklemmerne og anvend fglgende installationsprocedurer.

Trin 1 — Installer pindbolte pa forreste og bagerste skruestikker og placer topklemmen.

LOCK NUT

STUD BOLT

Trin 2 — Forbind topklemmeslangerne med tryksammenfgjningerne pa skruestikkernes hydrauliske
cylindre.

oy —
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Trin 3 — Placér arbejdsemnet til bundtskaering.

A Bemaerk den tilladte klemmebredde og -hgjde. (Se afsnit 2 Generelle oplysninger -

Specifikationer )

Korrekt og ukorrekt stabling af arbejdsemner
Korrekt Ikke korrekt

/i /

1L L

Trin 4 — Juster topklemmecylindrene i forhold til midten af arbejdsemnet og stram lasemgtrikkerne.

Trin 5 — Drej topklemmehandtagene, sa afstanden mellem topklemmekaben og toppen af det
stakkede arbejdsemne er mellem 5 og 10 mm (0,2 ~ 0,4 inches).

Trin 6 - Tryk pa Enkelt-/bundt-skzering-knappen og skift til bundtskaeringstilstand.

Trin 7 - For efterfglgende skaeringsinstruktioner, se skeereanvisningerne ovenfor.

Afmontering af topklemme

Fglg disse trin for at afmontere topklemmen til skaering af individuelle arbejdsemner:
Trin 1 — Frakobl topklemmeslangerne.

Trin 2 — Lgsn lasemgtrikkerne og fjern topklemmen.

Trin 3 — Fjern pindboltene.

AFSLUTNING AF SKZERING '»-

*  For at afslutte en skaering, tryk enten pa savbue op-knappen eller ngdstop-knappen.
*  Savklingen stopper med at kgre, nar du trykker pa savbue op-knappen.
*  Bade savklinge og hydraulikpumpemotorer stopper ved tryk pa ngdstop-knappen.

e  Maskinen stopper automatisk, hvis der opstar en fejl. Fejlmeddelelsen vises pa skeermen.
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Afsnit 5

SKZAERING MED BANDSAV:
PRAKTISK VEJLEDNING

INTRODUKTION
VALG AF SAVKLINGE
FORSKELLIG SKAREPRAKSIS

INTRODUKTION

COSEN bandsavemaskiner er designeret til at blive installeret med hgj kvalitet og til at bruge
hgjhastigheds-savklinger for at maksimere produktiviteten. For at kunne bruge denne form for
hegjtydende bandsavklinger skal maskinen vaere i et robust design, have savskaerestyr af hgj kvalitet,
have tilstraekkelig motorkraft til at kunne komme op pa de hgje savklingehastigheder, og maskinen
skal kunne give savbandene den ngdvendige spanding. Din COSEN-maskine har alle disse funktioner,

sa du kan fa den bedst mulige ydelse.

Savklingen styres gennem skaereomradet med rullestyr, som holder den lige, nar den kommer ud af
drivhjulene. De praecise karbidindsatsstyreriller sgrger derefter for at klingen fgres sikkert og
ngjagtigt gennem hele skaereprocessen. Spaendingen pa savklingen justeres ved hjlp af
spaendingsenheden pa den staerke savbue. Tilfgrslen af skeeremateriale og klingetrykket styres

automatisk ved hjeelp af hydraulisk regulering.

VALG AF SAVKLINGE

De forhold, der pavirker skaereydelsen, er:
. Materialetype

. Materialestgrrelse og -form

. Styreafstand

. Valg af klinge

. Klingehastighed og tilfgrsel

e  Tandform og -afstand

. Klingespaending

. Klingevibrationer

o Kglevaeske
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Materiale og dets forhold til skeerehastigheden

Tandmellemrum e | Tandudlzegni
L ]

Fig. 5.1 Beskrivelse af band

Afhaengigt af materialets hardhed vil skeerehastigheden blive forgget eller seenket.
Eksempelvis tager det leengere tid at skaere i rustfrit stal end at skaere i stgbejern.
Overfladebetingelserne vil ogsa pavirke skeerehastigheden. Hvis der er steder pa

materialets overflade, som er harde, skal der anvendes en lavere klingehastighed, eller det
kan resultere i skader pa klingen.

Det er langsommere at skeere i rgr end i solide materialer, da klingen skal skeere ind i
materialet to gange, og fordi kglevaesken ikke fglger klingen naer sa godt.

Harde eller slibende materialer er meget sveerere at skeere i end deres
maskinbearbejdningsklassificering indikerer.

Tandmellemrummet afggres af materialets hardhed og tykkelse i et tvaersnit.
Tandudlaegning forhindrer klingen i at blive klemt fast under skaeringen. Det kan enten vaere
en "almindelig udlaegning" (ogsa kaldet et "raker set") eller en bglgeudlaegning ("wavy set").
Den almindelige udlaegning (raker set) er mest normal og bestar af et mgnster med en tand
til venstre, en til hgjre og en som er lige, eller ikke udlagt. Denne form for udlaegning
anvendes normalt, hvor det materiale, der skal skaeres, er ensartet i st@rrelse og til
kontourskaering.

En bglgeudlaegning bestar af en gruppe af teender, som er udlagt skiftevis til hgjre og
venstre, sa de danner et bglgelignende mgnster. Dette reducerer belastningen pa hver
enkelt tand, hvilket ggr den egnet til at skaere i tyndt materiale eller til skaering af forskellige
materialer, hvor udskiftning af klingen vil vaere upraktisk. Bglgeudlagning bruges typisk,
hvis der er risiko for tandbrud. Dette er vist i figur 5.2 som fglger:

Hajre

M @ﬂ]

Lige Venstre
Alm. (raker) udlsgning Balgeudlagning

g

Fig. 5.2 Savudlaegning



Materialestgrrelse og -form

Den optimale materialebredde for en bandsavklinge er 1 inch bred, 0,35 inch tyk og ca. 5 inches lang.
Er bredden mindre, kan tandbelastningen blive for hgj og skaerehastigheden ma reduceres. Er
bredden stgrre, kan der ske et tab af kontrol over klingen, jf. nedenfor. Da klingen kun "ser" det
materiale, den skaerer, vil formen pa det materiale, der skaeers, ogsa pavirke skeerehastighederne,

iseer hvis emnet er for bredt eller hvis det varierer i de dimensioner, der skaeres.

Styreafstand
Klingens fasthed er en funktion af afstanden pa styrene, hvor fastheden gges med en faktor tre i takt

med at afstanden mellem styrene gges. Er der eksempelvis 2 inches mellem styrene, vil klingens
afbgjning vaere pa ca. 0,2.. Hvis styrene, under ellers identiske forhold, har en afstand pa 4 inches, vil
afbgjningen vaere pa ca. 0,8.

Dette er dog en meget forenklet version af formlen, da den ikke tager spandingen pa bandet eller
designet af styrene med i betragtning. Det er vigtigt at forsta, at ruller eksempelvis udggr helt
centrale kontaktpunkter. Hvorimod karbidbaner kan betragtes som forankrede stgtteanordninger.
Der er medtaget en mere fuldstendig beregning, som inkluderer bandspaending og design af styr, i
Roarks bog "Formula for stress and strain".

Valg af klinge
Der findes forskellige typer af klinger. Kontakt en producent af klinger til bandsave for yderligere

vejledning.

Klingehastighed og tilfgrsel

Klingehastigheden er generelt begraenset af vibrationer og evnen til at holde klingen tilstraekkelig
kglig for at undga at teenderne bliver slgve. En klinge, som kgrer hurtigt og kun skaerer meget
overfladisk, bliver hurtigere slgv, da tandspidserne nemt bliver overophedede pa grund af friktionen .
Tvinger man imidlertid teendere dybere ned i materialet, vil klingen blive mindre fglsom overfor

varme, da teenderne skeere mere og mgder mindre friktion.

Tandform og -afstand

Valget af tandform afhanger som regel af det materiale, der skal skeeres. Der er tre primaere faktorer,
der skal overvejes: form, stil og udforming af taenderne; afstand, antallet af taender per centimeter;
og tandudlaegning, som sikrer frirum til selve klingens krop. De viser tre typer af tandstile i Fig. 5.3

herunder:

0" RAKE 0" RAKE | 10° RAKE

| |

W /\ 7 ‘L /‘/w, /
STANDARD TOOTH \ SKIP_ TOOTH | EDIT TOOTH
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Fig. 5.3 Tre typer af tandstile

FORSKELLIG SKAREPRAKSIS

Valg af tandafstand

Savning “Tommelfingerregler”:

1. Jo tyndere arbejdsmateriale, desto finere tandafstand.

2. Jo tykkere arbejdsmateriale, desto grovere tandafstand.

3. Jo mere vanskeligt arbejdsmateriale, desto finere tandafstand.

4. Jo blpdere materiale, desto grovere tandafstand.

Serg for, at der altid er mindst tre teender i kontakt med det materiale, der skezeres.

Materialestgrrelse og tandafstand
Der skal pa ethvert tidspunkt under skaeringen veere mindst tre teender i kontakt med det materiale,
der skaeres. Figur 5.4 viser forskellige skeereteknikker:

SKZARETEKNIKKER
KORREKT IKKE KORREKT
flere taender i kontakt med materialet teender rammer skarp kant
—— 8
;\:::;Vd::;;er span Taender for fine til stort og massivt materiale
e .
Tre eller flere taendier pa skeaerevaeggen Grove taender ridser tynd vaeg

Fig. 5.4 Flere skaereteknikker
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Fast materiale:

STIL

op til 25 mm (1”)

25-100mm (1-4")

100-250mm (4-10")

QO

8-10 TPI
(Teender per inch)

6-8 TPI

3-4 TPI

Strukturer:

STIL

op til 10 mm (3/8”)

10-20mm (3/8-3/4")

over 20mm (3/4”)

NN\

10-8 TPI

8-10 TPI

6-8 TPI

Solidt bundt:

STIL

op til 20 mm (3/4”)

20-80mm (3/4-3 1/4")

over 80mm (3 1/4”)

el

8-10TPI

2-8TPI

4-6TPI
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Afsnit 6

VEDLIGEHOLDELSE &
SERVICE

INTRODUKTION
GRUNDLAGGENDE VEDLIGEHOLDELSE
VEDLIGEHOLDELSESPLAN

FOR PABEGYNDELSE AF DAGENS ARBEJDE

EFTER AFSLUTNING AF DAGENS ARBEJDE
HVER MANED
HVER TREDJE MANED
HVER SJETTE MANED
OPBEVARINGSBETINGELSER
OPH@R MED ANVENDELSE AF MASKINEN

OLIEANBEFALING TIL VEDLIGEHOLDELSE

INTRODUKTION
For bedste ydeevne og leengere levetid pa bandsavemaskinen er det ngdvendigt at fglge en
vedligeholdelsesplan. En del af den daglige vedligeholdelse tager normalt kun et gjeblik, men det vil

give markante resultater i form af effektiv og preecis skeering.

GRUNDLAGGENDE VEDLIGEHOLDELSE

Det er altid nemt og kraever kun lidt af gennemfgre den grundleeggende vedligeholdelse. Men det
viser sig altid at veere en meget vigtig proces i forhold til at sikre maskinen en lang levetid og effektiv
drift. Det meste af den grundlaeggende vedligeholdelse kreever, at operatgren udfgrer det

regelmaessigt.

VEDLIGEHOLDELSESPLAN
Vi foreslar, at du udfgrer vedligeholdelsen efter planen. Den anbefalede vedligeholdelsesplan bestar

af tre perioder: 1. Daglig vedligeholdelse, 2. Manedlig vedligeholdelse. 3. 6-maneders vedligeholdelse.

6-1



Fgr pabegyndelse af dagens arbejde

1. Kontrollér hydraulikolieniveau. Hvis olieniveauet er under 1/2, skal du tilfgje olie efter behov.
(Maskinen fungerer bedst, hvis der er fyldt op til 2/3.)

2. Kontrollér skaerevaeskeniveauet, og tilseet vaeske efter behov. Hvis vaesken virker forurenet
eller forringet, sa tgm og erstat den.

3. Kontrollér savklingen for at sikre, at den er korrekt placeret pa bade driv- og
mellemhjulene.

4. Kontrollér, at savklingen er korrekt fastspeendt med bade venstre og hgjre indsats.

5. Kontrollér tradbgrsten for ordentlig kontakt med savklingen. Udskift tradbgrsten, hvis den er
slidt.

Efter afslutning af dagens arbejde

Fjern savspaner og renggr maskinen ved udtgmning af skaerevasken, nar arbejdet er afsluttet.

& Udtgm ikke skserevaesken, mens savklingen er i brug, da det kan forarsage alvorlig skade pa

operatgrens hand.

A Serg for at savklingen er helt stoppet, og udfgr det efter arbejdsinspektion.

Hver maned

Pafgr smgrefedt de fglgende steder:
1. Mellemhijul

2. Drivhjul

3. Klingespandingsenhed

Anbefalet smgrefedt:
o Shell Alvania EP Grease 2
*  Mobil Mobilplex 48

Hver tredje maned

Udskift transmissionsolie efter tre maneders brug (eller 600 timer).

Anbefalet smgrefedt:
o Shell Alvania EP Grease 2
e Mobil Mobilplex 48 (600W cylinderolie)




Hver sjette maned

1. Rens skeereveaeskefilteret.

2. Udskift transmissionsolien hvert halve ar (eller 1200 timer).
Brug den visuelle maler til at kontrollere transmissionsniveauet.
Anbefalet transmissionsolie:
e Omalaoil HD220
* Mobil comp 632 600W Cylinderolie

3. Udskift hydraulikolien.
Anbefalet hydraulikolie:
e Shell Tellus 27
e Mobil DTE OIL light Hydraulic28

OPBEVARINGSBETINGELSER

Denne maskine skal generelt opbevares under fglgende forhold:

(1) Sluk for stremmen.

(2) Omgivelsestemperatur: 5°C ~ 40°C

(3) Relativ luftfugtighed: 30%~95% (uden kondensering)

(4) Atmosfaere: Brug et plastiklaerred til at deekke maskinen for at beskytte mod stgv, syredamp,
®tsende gasser og salt.

(5) Undga pavirkning fra direkte sollys eller varmestraler, som kan s&endre den omgivende
temperatur.

(6) Undga pavirkning fra voldsom vibration.

(7) Skal veere tilsluttet jordforbindelse.

OPH®@®R MED ANVENDELSE AF MASKINEN
Bortskaffelse af affald:

Nar din maskine ikke fungerer laengere, skal du tgmme olien fra maskinen. Opbevar olien et sikkert

sted med bundbakke. Fa en miljgspecialist til at handtere olien. Dermed undgas jordforurening.

Olielisten i maskinen:
¢ Hydraulikolie
e Skaerevaeske

e Drivhjulsgearolie
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OLIEANBEFALING TIL VEDLIGEHOLDELSE

Punkt Metode Omdrejning |Anbefalet olie
Svalehaleled Hold daekket med smgrefedt. Anti-rust. Dagligt Shell R2
Rullelejer Hold ren og smgr med smgremiddel. Dagligt SEA #10
Bedroller / overflade |Hold ren og smgr med smgremiddel. Dagligt SEA #10
Nipler pa kuglelejer Brug smgrepistol, men ikke for meget. Manedligt Shell R2
Klingespaendingsenhed |Brug smgrepistol, men ikke for meget. Manedligt Shell R2

Reduktionsgear

Kontrollér en gang om ugen. Udskift olien efter 600
timers brug. Udskift arligt.

Regelmaessigt

Omala oil HD220
Mobil gear 630

Hydrauliksystem

Kontrollér hvert halve ar. Udskift olien arligt.

Regelmaessigt

Shell Tellus 32
Mobil DTE oil
Light Hydraulic 24

Kuglelejer

Indsatser Smgr med smgremiddel, men ikke for meget. Dagligt
Bandhijul Smgr med smgremiddel, men ikke for meget. Ugentligt
Cylinder Smgr med smgremiddel, men ikke for meget. 6 maneder
Tradbgrste |Smgr med smgremiddel, men ikke for meget. 6 maneder

Shell R2

A 1. Sluk afbryderen, inden maskinen serviceres.

2. Placer derefter et skilt for at informere folk om, at maskinen er under vedligeholdelse.

3. Tom maskinen for al skaerevaeske og olie, og handter det forsigtigt for at undga forurening.
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FEJLFINDING

INTRODUKTION

FORHOLDSREGLER

ALMINDELIGE PROBLEMER & LASNINGER
MINDRE PROBLEMER & LASNINGER
MOTORPROBLEMER & -L@SNINGER
KLINGEPROBLEMER & -LASNINGER
SKZAREPROBLEMER & -LASNINGER
JUSTERING AF RULLEBORDET

INTRODUKTION
Alle maskiner fremstillet af COSEN har gennemgaet en kontinuerlig 72 timers test fgr afsendelse og
COSEN er ansvarlig for eftersalgsproblemer i garantiperioden, hvis maskinerne anvendes normalt.

Der kan dog sta opsta visse uforudsete problemer, der kan forhindre maskinen i at fungere.

Generelt kan systemproblemerne pa denne maskintype kategoriseres inden for tre typer,
ALMINDELIGE PROBLEMER, MOTORPROBLEMER og KLINGEPROBLEMER. Der kan dog ogsa opsta
andre problemer uden varsel, herunder fejl som fglge af den begraensede levetid pa maskinens
mekaniske, elektriske eller hydrauliske dele.

COSEN har opsamlet nok nok erfaringer og tekniske data til at kunne handtere alle de almindelige
systemproblemer. Samtidig har COSENs ingenigrafdeling Igbende forbedret maskinerne for at

forhindre alle mulige andre problemer.

Vi haber, at du vil videregive dine oplevelser og idéer til vedligeholdelse af maskinen til COSEN, sa vi
begge kan opna den bedst mulige ydeevne.



FORHOLDSREGLER
Nar der opstar en fejl i maskinen under drift, kan du selv ggre det sikkert. Hvis du er ngdt til at stoppe
maskinen med det samme for at udskifte dele, skal du g@re det i henhold til felgende procedurer:

e Tryk pa HYDRAULIKMOTOR SLUK-knappen eller N@DSTOP-knappen.

e Aben Iagen til elskabet.

e Sl3 afbryderen fra.

-
@
e FOR JUSTERING ELLER VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN, SORG FOR AT MASKINEN ER
SLUKKET OG STROMFORSYNINGEN TAGET FRA.

ALMINDELIGE PROBLEMER OG LASNINGER

_}
D
e AFBRYD STROMKABLET TIL MOTOREN F@R REPARATION ELLER INSPEKTION.

PROBLEM SANDSYNLIG ARSAG ANBEFALET LOSNING

For hgj baeltespaending [Juster baeltespaendingen, sa baltet ikke glider af
drivhjulet under skaering (1/2 "Min. Afbgjning af baeltet
under moderat tryk.)

Motoren stopper [For hgjt hovedtryk Reducer hovedtrykket. Se betjeningsvejledningen
“Juster fremfgring”.

For hgj klingehastighed |Se betjeningsvejledningen “Hastighedsindstilling”.

Forkert valg af klinge  |Se betjeningsvejledningen “Valg af klinge”.

Slgv klinge Udskift klinge.
Styreskinner er ikke Se justeringer.
korrekt justeret

Kan ikke lave

kvadratisk snit Bagerste skruestik er  [Paspand skruekaeben 90° til klingen.

ikke korrekt justeret

For hgjt hovedtryk Reducer hovedtrykket. Se betjeningsvejledningen
“Juster fremfgring.”
Slgv klinge Udskift klinge
Utilstraekkeligt @g hovedtrykket. Se betjeningsvejledningen “Juster
Pget skaeretid hovedtryk fremfgring.”
Reducer Se betjeningsvejledningen “Hastighedsindstilling”.

klingehastighed

Motor kgrer i forkert |Omvend motorens rotation. (Motorrotation modsat

retning uret af skiveende.)
Klingens taender peger |Afmonter klingen og vend den om.
den forkerte vej Geninstaller klingen. (Teender skal pege i

Vil ikke skzere .
bevaegelsesretningen. )

Seerligt hardt materiale |Brug klinger af szerlig legering. (Konsulter din
industrielle forhandler for anbefalinger angaende
klingetype.)
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MINDRE PROBLEMER & LASNINGER

PROBLEM

SANDSYNLIG ARSAG

ANBEFALET LOSNING

Klingemotoren kgrer ikke,
selvom drevknappen holdes

inde.

Overbelastningsrelae aktiveret

Nulstil

stopposition.

Savklingen er ikke i forreste

Tryk pa SAVRAMME
FREM-knappen

MOTORPROBLEMER & -LASNINGER

PROBLEM

SANDSYNLIG ARSAG

ANBEFALET L@SNING

Motoren starter ikke

Magnetisk kontakt aben eller
afskaermning aben.

Nulstil afskaermning ved tryk pa den rgde knap.
(i elskabet)

Lav spaending

Kontrollér strgmforsyningen for korrekt
spaending.

Abent kredslgb i motor eller
I@se forbindelser.

Kontrollér alle ledninger pa motoren for Igse
eller abne forbindelser.

Motoren starter
ikke, sikringen eller
afbryderen
"spreenger".

Kortslutning pa linje, ledning
eller stik.

Kontrollér linjer, ledninger og stik for beskadiget
isolering og kortsluttet ledning.

Kortslutning i motor eller Igse
forbindelser

Kontrollér alle ledninger pa motoren for Igse
eller kortsluttede terminaler eller slidt isolering
pa ledninger.

Forkerte sikringer eller
afbrydere pa strgmledningen.

Installer korrekte sikringer eller afbrydere.

Motoren kommer
ikke op pa fuld kraft.
(Motorstyrken falder
hurtigt og
spaendingen falder
pa
motorterminalerne.)

Stremforsyningen er
overbelastet af lys, apparater
og andre motorer.

Reducer belastning pa stremforsyningen.

For sma ledninger eller
kredslgb for langt.

@g ledningsstgrrelsen eller reducer
kabelleengden

Generel overbelastning pa el-
leverandgrens netveerk.

Fa tjekket spaendingen hos el-leverandgren

Motor
overophedning

Motor overbelastet.

Reducer belastningen pa motoren

Luftcirkulationen gennem
motoren er begraenset.

Rengg@r motor for at opna normal luftcirkulation
gennem motor.

Motor stopper
(resulterende i
spraengte sikringer
eller aktiverede
afbrydere)

Kortslutning i motoren eller
lgse forbindelser.

Kontrollér terminalerne i motoren for Igse eller
kortsluttede terminaler eller slidt isolering pa
blytrad.

Lav spaending

Afhjzelp arsager til lav spaending pa linjen.

Forkerte sikringer eller
afbrydere pa strgmledningen.

Installer korrekte sikringer og afbrydere.

Motor overbelastet

Reducer motorbelastningen.

Jaevnlig abning af
sikringer og
afbrydere.

Motor overbelastet

Reducer motorbelastningen

Forkerte sikringer eller
afbrydere.

Installer korrekte sikringer eller afbrydere.




KLINGEPROBLEMER OG -L@SNINGER

_}
D
e AFBRYD STROMKABLET TIL MOTOREN F@R REPARATION ELLER INSPEKTION.

PROBLEM SANDSYNLIG ARSAG ANBEFALET LASNING
For fa taender per centimeter |Brug en klinge med finere taender
o Fyldning af tandbunde Brug grovere skaereklinge eller skaereveaeske.
Stripping af - -
tzender For meget fremfaring Reducer fremfgring
Arbejdsemne ikke sikret i Fastspand materialet ordentligt
skruestik
Taender for grove Brug en klinge med finere taender
Skaeve styr Juster savstyr
T@rskeering Brug skeerevaeske
For hgj hastighed Reducer hastighed. Se betjeningsvejledning
Klingebrud "Hastighedsindstilling".
For hgj hastighed Reducer fremfgringstryk. Se betjeningsvejledningen
“Juster fremfgring.”
For hgj spaending Spaend klinge for at forhindre den i at glide pa drivhjulet
under skaering.
Hjulene er ikke pa linje Juster hjulene
Styr er ikke pa linje For at opna et lige og rent skzer, juster styrene og
kontrollér lejer for slitage.
For meget tryk Konservativ indstilling af trykket sikrer leengere
Klingelinje klingelevetid og rene, lige skaeringer.
Kgr ud eller |Klingestgtte er utilstraekkelig |Flyt styrene sd teet pa arbejdsemnet som muligt.
Kgrind Materialet er ikke fastspaendt |Fastspaend materiale i skruestik, jeevnt og sikkert.
ordentligt i skruestik
Uhensigtsmaessig Lgsn eller stram spaendingen pa klingen.
klingespaending
Klingen er ikke pa linje med Kontrollér lejerne for slitage og justering.
Klingen styrelejerne
forvrides For hgjt klingetryk Reducer tryk og klingespaending
Klinge sidder fast i skeering Reducer fremfgringstryk
T@rskeering Brug smgremiddel pa alle materialer, bortset fra
st@bejern
Prematur Klinge for grov Brug en klinge med finere teender
tandslitage

Ikke tilstraekkelig fremfgring

@g fremfgringen sa klingen ikke sidder fast i skaeringen

For hgj hastighed

Reducer hastigheden
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SKZREPROBLEMER OG -LASNINGER

Ud over denne manual, stiller producenten ogsa andre tekniske dokumenter til rddighed som

folger:

SKZREPROBLEMER OG -L@SNINGER

I

[ Vibration under skaering
Kan ikke skzere
Kort levetid pa savklinge

Kurvet skeering

[ @delagt klinge

v v |V
v v |V
v |V
v
v |V
v |V
v |V
v |V
v |V
v |v |V
v v |V
v |V
v |V
v v
v |V
v v
v |V
v
v v |V
v v |V
v |V
v |V
v
v
v

v

AN

Brug af klinge med forkert fortanding

Har ikke indkgrt klingen

For hgj klingehastighed
Utilstraekkelig klingehastighed

For hgj klingesaenkningshastighed
Utilstraekkelig
klingesankningshastighed
Utilstraekkelig klingespaending
Tradbgrste er forkert placeret
Klingen ikke ordentligt fastspaendt af
indsats

Arbejdsemne ikke ordentligt fastspandt
For hard materialeoverflade

For hgj skaerehastighed
Ikke-blgdgjort arbejdsemne

Utilstraekkelig eller tynd skserevaeske
Vibrationer naer maskinen
Ikke-vandoplgselig skaereveeske anvendt
Luft i cylinder

@delagt backup-rulle

Anvendelse af ikke-specificeret
savklinge

Udsving pa stremspaendingen
Justerbart klingestyr for langt fra
arbejdsemnet

Lost klingestyr

Bla eller lilla savspaner

Akkumulering af savspaner i indsatser
Omvendt positionering af klinge pa
maskinen

Brug en klinge med korrekt
fortanding der passer til bredden
pa arbejdsemnet

Foretag indkgring af klinge
Reducer hastigheden

@g hastigheden

Reducer hastigheden

@g hastigheden

@g spaendingen
Flyt
Kontrollér og korriger

Kontrollér og korriger

Ggr materialeoverfladen blgdere
Reducer skarehastigheden
Erstat med et passende
arbejdsemne

Tilset vaeske eller erstat
Flyt maskinen

Udskift

Luk luft ud

Udskift

Udskift

Stabilisér

For klingestyret taettere pa
arbejdsemnet

Stram

Reducer skarehastigheden
Renggr

Geninstaller
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v v v Arbejdsemner er ikke bundtet ordentligt
v 4 v/ |Bagsiden af klingen rgrer hjulflangen
v v IV Arbejdsemne har en utilstraekkelig
diameter
v v |V Savklingens taender er slidte

Lav bundtet om

Justér hjulet sa der er fri afstand
Brug en anden maskine, som
passer til arbejdsemnets diameter
Erstat

Udskift

JUSTERING AF RULLEBORDET

Hvis fremfgringsbordet far et hardt slag og justeringen bliver pavirket, sa fglg nedenstdende

procedure for at justere.

VARKT@J, maler
Mal, horisontal balance

Procedure

1. Stram eller Igsn justeringsbolten for at opna horisontal balance (nivellering) mellem rullebordet

og maskinrammen.

2. Sgrg for, at maskinrammen ikke rammes af det ilagte materiale pa fremfgringsbordet.

w

Kontroller vater ved hjalp af malevaerktgjet.
4. Efter justering, fastspaend rullebordet.

A Hvis fremfgringsbordet og maskinramme ikke er i vandret balance, kan det ilagte materiale

bliver fremfgrt i ryk og pavirke skaeringseffekten.
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Garanti

Garanti

Nye maskiner garanteres fri for fejl i handvaerk og materiale i en periode pa et (1) ar fra
afsendelsesdatoen fra salger. Garantiperioden er baseret pa normal brug pa to tusinde og firs timer
(2080) om aret og reduceres forholdsmaessigt baseret pa brug herudover. Produkter, pa hvilke der
opstar defekter i handvaerk eller materiale under normale driftsforhold hos kgber, vil blive repareret
eller udskiftet efter Szelgers valg.

Denne garanti deekker ikke forsendelsesomkostninger til hverken returnering af den defekte del eller
til forsendelse af den udskiftede eller reparerede del.

Seelger er ikke forpligtet til at reparere eller udskifte letfordaervelige dele eller materialer eller dele,
der er beskadiget som fglge af misbrug, forssmmelighed eller manglende handling fra Kgbers side i
forhold til at foretage passende vedligeholdelse og service som angivet i brugermanualen eller efter
branchestandarder og normalt acceptable fremgangsmader.

Denne garanti gaelder ikke, hvis maskinen er blevet sendret uden vores forudgaende skriftlige
samtykke.

For komponenter eller enheder, der kgbes af Saelger, herunder materialeholdere, vaerktgjsholdere,
motorer og betjeningsanordninger, kan garantien ikke overstige den, Selgeren har faet fra
leverandgren af sddanne komponenter eller enheder.

Seelger patager sig intet ansvar for produkter eller komponenter, der returneres til seelger uden
forudgaende samtykke eller for uautoriseret reparation af sine produkter, selvom de er defekte.

Elektrisk udstyr: Garantien pa alle elektriske komponenter til Kgber bliver ugyldig, hvis den spaending,
der leveres til maskinen, findes at veere uden for den angivne spanding pa maskinen med +/- 10%
og/eller uden jording af maskinen.

Tilbehgr leveret med producentens udstyr: De garantier, der er til radighed for Kgberen, er dem, der
udstedes af tilbehgrsproducenten, hvis nogle, og i det omfang de er gaeldende.
TILBEH®RSPRODUCENTENS GARANTI, hvis nogen, er eksklusiv og traeder i stedet for alle andre
garantier, hvad enten disse er skrevne, mundtlige eller underforstaede.
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DELE

ANBEFALINGER AF RESERVEDELE
LISTE OVER DELE

ANBEFALINGER AF RESERVEDELE

Felgende tabel viser de almindelige reservedele, vi foreslar anskaffet pa forhand:

Navn pa del Navn pa del
Savklinge Filter til kpleveesketank
Tradbgrste Stalplader
Karbidindsatser Ruller

Lejer Kglevaeskepumpe
Hydrauliktank laekagefast pakning Baelte

Gummiskive Stgvtaetning
Gearreduktion Olietaetning

O-ring Lasering

Drivhjul Mellemhijul
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HEIGHT FEEDING

A1 B1 A B + 110 ov
N
7 NI Yo
N s/s AC-L
AC-N
M X00 J__/\_r\— g
™ X01 = | n | como
X02 SAW BLADE MOTOR K Y00
M X03
L N com(1)
M X04
HYDRAULIC MOTOR KM2 Y01
X05 ]
o L A~ lcomE
COOLANT MOTOR KM3 Y02
MID-POINT L.S. VL x07 ]
Wao 1
LOWER LS. A% X10 (110V) LAMP 1KAZ | o3
—O—Iﬁ —————————— cOoM(3)
QUICK APPROACH (TOP L.S.) o X11 CUTTING RATE BLADE DOWN_SV K Y04
X12 QUICK APPROACH_SV {KA4 | Y05
BLADE UP_SV K Y06
FORWARD L.S. A% X13 - e Vo7
—O—I FEEDING FORWARD_SV e
X14 —P———— coM(@)
FEEDING BACKWARD_SV K Y10
OL 1(A) BLADE MOTOR N X15 N i
FEEDING->(OFF)SLOW/(ON)FAST_SV K
OL 2(A) HYDRAULIC MOTOR ¥ X16 (OFE) ON) N
OL 3(A) COOLANT PUMP X17 Y12
] FRONT VISE CLAMP_SV KAT0 Y13
AMD j X20 —————— COM(5)
KATT Y14
FRONT CLAMP PRESSURE DIFFERENT »—i X21 FRONT VISE OPEN_SV
REAR VISE CLAMP_SV [RATZ Y15
@ REAR VISE OPEN_SV KAT3 Y16
REAR CLAMP PRESSURE DIFFERENT »—i X23 Y
LN 1 come)
RIGHT SAFETY DOOR (A) g X24 Y20
LEFT SAFETY DOOR (A) &% X25 Y21
Y22
X26 Y23
Y ¢ | W
X27 534“"(7)
X30 Y25
i i kAol
31 Braking resistor(POTION) [KA21 Y26
T Anti-falling Device(OPTION) [KA22 Y27
BLADE UP (PB) X32
BLADE DOWN (PB) T X33
FRONT VISE CLAMP(PB) T X34
FRONT VISE OPEN (PB) T X35
REAR VISE CLAMP (PB) T X36
REAR VISE OPEN (PB) T X37
FEEDING BACKWARD (PB) T X40
FEEDING FORWARD (PB) T X41
| ee
N
| cPC —i X43
|
> B
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COSEN MECHATRONICS CO., LTD.
CO s c n 110 Ching-Fu St., Hsinchu 300 Taiwan R.O.C. Email: sales@c,osen.com.tw

Tel: 886-3-5332143 Fax: 886-3-5348324 Visit our website at: www.cosen.com

Original Instruction

DECLARATION OF CONFORMITY
(DIRECTIVE 2006/42/CE, ENCLOSURE II, PART A)

The Manufacturer:
COSEN MECHATRONICS CO., LTD.
110 CHING-FU ST.
HSINCHU 300
TAIWAN

Person authorized to compile the technical file in Europe:
Cosen Europe B.V.
Willem Barentszweg 20
5928 LM, Venlo
The Netherlands
Tel: +31 77 760 0280

Hereby declare at its own responsibility that the product

NAME: METAL-CUTTING BANDSAW MACHINE
MODEL: G320

Complies with the provisions of the machinery directive, Directive 2006/42/CE with the following
amendment and integrations; complies with EMC Directive 2004/108/CE with the following
amendment and integrations;

And also complies with the following provisions:

EN ISO 12100:2010

EN ISO 4413:2010

EN ISO 13849-1:2008

EN ISO 13857: 2008

EN 60204-1: 2006+A1: 2009
EN 13898:2003+A1:2009

The technical documentation of the equipment listed above is available.
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COSEN SAWS

Vertikale pladesave
Horisontale bloksave
NC/CNC bandsave
Strukturelle geringsave
Automatiske bandsave

Besgg vores hjemmeside pa
www.cosen.com
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COSEN MECHATRONICS CO., LTD.
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